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  مقدمه -1
فرایندهاي اصول و هاي عظیم مستلزم رعایت هاي حوزه نفت و گاز در فاز اجرایی، همچون دیگر پروژهپروژه
باشند شده میاهداف در نظر گرفتهانداز و چشمبه  دستیابیدر راستاي  2تضمین کیفیتمتعاقباً و  1کیفیتکنترل 
هاي مرتبط انجام صحیح بسیاري از فعالیت از همه مهمتر، سنجی وبینی، امکانبدون پیشو در این میان باشند 

حسن از حصول اطمینان . خواهدبود و دست نیافتنی ناقصدور از ذهن، بسیار  این مهم با فرایند بازرسی فنی،
تضمین /کنترلول هاي مسئسازماناز سوي گواهی صدور تنها با تایید و  و فرآیندهاي اجرایی هاانجام پروژه

اندازي و متعاقب آن در حین و تجهیزات در زمان راه ، تاسیساتو کارکرد ایمن ادوات گردد می میسر کیفیت
در این راستا استفاده از خدمات . باشدمی ب و کارآزمودهمجرّ بازرسی فنی ارکان برداري ماحصل حضوربهره

. قرارگیرد در دستورکارها پروژه تواند با توجه به ماهیتو یا بازرسی مستقیم کارفرما می 3بازرسی شخص ثالث
مجموعه تحت زیر بخشی ازهاي بازرسی شخص ثالث به عنوان رو به منظور استفاده از خدمات شرکت سند پیشِ

است و ه شدهتهی )ارفرمادر جایگاه ک( ی مناطق نفتخیزجنوبشرکت ملّ و خوردگی فلزات نظارت بازرسی فنی
هاي بازرسی شخص ثالث است و به روشنی نحوه تعامل مجموعه اجرایی شامل مجموعه الزامات مرتبط با شرکت

  .نمایدمی بیانرا  کارفرما فلزات خوردگی و بازرسی فنی سازمان پروژه با

    

                                                             
1 Quality Control (QC) 
2 Quality Assurance (QA) 
3 Third Party Inspection Agency 
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  هدف - 2
شخص ثالث در زمان  یبازرس شرکت حدود اختیارات و وظایف مشخص نمودن ،هدف از تهیه این دستورالعمل

انکار مپیهمچنین کارفرما، مجري و و خوردگی فلزات اجراي پروژه و نحوه تعامل آن با مجموعه بازرسی فنی 
 بغیرمخرّهاي آزمونهاي اجرایی مرتبط با انجام دستورالعمل الزامات حداقل همچنین. باشدمی پروژهاجرایی 

  این سند . استدر این مدرك گنجانده شده ،دهنده این خدماتارائه هايدر قالب شرکت )1غالباً پرتونگاري(
 و غیره EPD,EPC ,PD,PCشامل  نوع شکل اجرایی پروژههر با  (ها در کلیه پروژه به عنوان نقشه راه  بایستمی

ملاك  ،شوداستفاده می بازرسی شخص ثالث در حین اجراشرکت خدمات  از که در آنها) و هر نوع مدل قراردادي
   .عمل قرارگیرد

    

                                                             
1 Radiography Test (RT) 
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  محدوده کاربرد -3
 زرسی شخص ثالثاب هاي مرتبط بادر حوزهدر آن،  شدهالزامات اشارهمحدوده کاربرد این دستورالعمل و  - 3-1

 :باشدها به شرح مندرج در ذیل میپروژهاجراي  در زمان
  کشی، احداث ساخت مخازن ذخیره، احداث سیستم لوله( تجهیزات مکانیکی ثابت از قبیل  

 ،)ت تحت فشار و تجهیزات باربرداريلوله، نصب و راه اندازي ادواخطوط
 ار آلاتماشینتوربین، کمپرسور، پمپ(دو(، 
  تجهیزات برقی 
 ادوات ابزار دقیق  

  کشی و صرفاً براي تجهیزات مکانیکی ثابت، سیستم لوله 1برنامه بازرسی و آزمون ،رودر نسخه پیش - 3-2
ضمیمه  هاي بعديدر ویرایش ، متعاقباًدیگر ادواتبرنامه بازرسی و آزمون و  استشدهپیشنهاد لوله خطوط

  .و ارائه خواهدشد
نهایی  و در صوتاند شده تنظیم بازرسی یکبراي سطح  ،)ج(در پیوست  شدهارائه پیشنهادي جداول - 3-3

  .این مهم میبایست با تایید بازرس کارفرما صورت پذیرد دو بازرسی،سطح سازي و توافق بر روي 
  .باشدکارگاه سازنده معتبر نمی/کارخانهساخت تجهیزات در  براياین دستورالعمل  - 3-4
رعایت  ،به این منظور. باشدخرید و ساخت کالا ممنوع می/دستورالعمل در زنجیره تامین ایناستفاده از  - 3-5

ملاك بایست می ICE-EID-MI-SP01-Rev01دستورالعمل بازرسی خرید و ساخت کالا به شماره الزامات 
  .شودقراردادهعمل 

در مگر  ،الاجرا خواهندبودتمامی مفاد این دستورالعمل در انجام فرایندهاي بازرسی فنی حین اجرا، لازم -3-6
راساً  ، به عنوان بازرس پروژه شرایطی که بازرسی فنی و خوردگی فلزات شرکت ملی مناطق نفتخیزجنوب

  هاي اجرایی را برعهده داشته باشد که در آن شرایط، براساس نظارت بر حسن انجام فعالیت یتمسئول
  اتخاذ تمهیداتی  ،به اقتضاي پروژه در فاز اجراییشرکت ملی مناطق نفتخیزجنوب و  هاي جاريرویه
  .گرددمی

  

    
                                                             
1 Inspection & Test Plan (ITP) 



  بازرسی فنی
  و 

  خوردگی فلزات 
  زمان اجرا بازرسی دستورالعمل

  ICE-EID-CI-SP01-Rev01    :شماره مدرك 01/04/1399: تاریخ  
 

4 
 

   مراجع -4
هاي آزمون و بازرسی مندرج در که در تهیه برنامه، مشخصات فنی/کدها/استانداردهاآخرین ویرایش از  -4-1

  .اندشدهآوردهذیل  مندرج در به شرح ،ندامورد استفاده قرار گرفته "ب"پیوست 
 ASME B31 Series 

 API 11XX Series 

 ASME BPVC Seies 

 ASME B30 Series 

 IPS Standards Series 
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  تعاریف -5
مناطق نفتخیز جنوب و شرکت ملّی  به سازمان بازرسی فنی و خوردگی فلزات: بازرس کارفرما -5-1

  . گرددمیلاق تا شوند،معرفی می آنکتبی از طرف به صورت ی که رسماً و نمایندگان
 بازرسی معتبر نامهگواهی داراي که گرددمی اتلاق ثالث شخص بازرسی شرکت به: 1بازرس شخص ثالث - 5-2

 و ایران صنعتی تحقیقات و استاندارد سازمان تایید مورد و )هاي موضوع قرارداددر حوزه فعالیت(
مجري و /کارفرماهاي حقوقی و خارج از مجموعه یاین مجموعه سازمان. باشد کارفرما بازرس همچنین

و  گزارشات بازرسی/مدارك، تهیه باشد و متولیّ انجام خدمات بازرسی فنیمیهمچنین پیمانکار اجرایی 
هاي بازرسی و به منظور انجام فعالیت خواهدبودهاي بازرسی نامهگواهیهاي مربوطه و تاییدیه صدور

  . کندشده، واجد شرایط و داراي مجوز استفاده میفنی از پرسنل تایید صلاحیت
با ) ها(حین اجراي پروژهبه کلیه اقدامات، الزامات ارزیابی و انطباق فرآیندهاي : بازرسی حین اجرا -5-3

شود که به فراخور پروژه، ، اسناد فنی و استانداردهاي مورد قبول کارفرما گفته میمهندسی مدارك
این فرایندها شامل و نه محدود به مدارك . شودکارفرما انجام می بازرستوسط بازرس شخص ثالث و یا 

 یا و مؤلفه یک ارزیابی فرایند. اندازي خواهدبودطراحی، فرآیندهاي اجرایی و اقدامات قبل و حین راه
 در شدهمشخص استاندارد یا و نقشه الزامات کدها، محصول، خاص مشخصات با انطباق براي ،تجهیز
 چند یا یک سنجش یا آزمایش گیري،اندازه شامل است ممکن که باشدقرارداد حین اجرا می الزامات
 .باشد و غیره شدهمشخص ویژگی

و در جلسه  تهیهپیمانکار /مجري پروژه، توسط ابتداي سندي است که در: 2بازرسی و آزمونبرنامه  - 5-4
مجري و بازرس شخص ثالث  کارفرما،بازرس تمامی ارکان پروژه از جمله  توسط  3یش از بازرسیپ

هاي ایستگاه مراحل،پروژه  ارکان از یک هر هايمسئولیت شرح بر آن علاوه شود و درسازي مینهایی
فاز  کل در ریزي بازرسی فنیبرنامه معیار سند این. شودمی تعیین نیز مرجع فنی اسناد و بازرسی
 هايرعایت مسئولیت به بازرس شخص ثالث ملزم/پیمانکار/مجري/کارفرمامجموعه  و است پروژهاجرایی 
هاي حقوقی طرف قرارداد شخصیتبایست توسط این مدرك در مرحله اول می  .هستند آن در مندرج
در ضمائم این . تهیه شده و تایید سازمان بازرسی کارفرما را نیز قبل از اجرا اخذ نماید مجري/کارفرما

                                                             
1 Third Party Inspection Agency (TPA) 
2 Inspection & Test Plan (ITP) 
3 Pre-Inspection Meeting (PIM) 
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 و آورده برنامه بازرسی و آزمون در چندین فعالیت مختلف به عنوان راهنما تهیهاز  یهاینمونه ،مدرك
  .نداشده

آن  پیمانکاران فرعیِو شامل خارج از سازمان کارفرما و مجري ) هاي(شرکتمجموعه منظور : پیمانکار - 5-5
 اندازي و غیره، نصب، راهاحداث/شامل ساخت(هاي اجرایی فعالیت انجاموظیفه  هستند که )ها(شرکت

  .نمایندتقبل می ،سازمان مجري باعموماً  را با عقد قراردادي )در محل پروژه

و از ارکان سازمان شرکت  فرایند بازرسی/انجام فعالیت مسئول و حقیقی یشخصمنظور : 1بازرس مجاز -5-6
به فراخور نوع (توسط بازرس کارفرما و یا سازمان مورد تایید کارفرما  کهاست  بازرسی شخص ثالث

  .  استصلاحیت شدهدییتأ) فرآیند بازرسی
فرآیند کار در حین /هستند که جزئیات نحوه انجام یک فعالیت مدارکی/منظور کلیه اسناد: دستورالعمل -5-7

  .دهداجرا را نشان می
منظور فعالیتی است که بازرس شخص ثالث به موجب آن، خروج پیمانکار : 2بازرسی لغو/پوشیچشم -5-8

شده هاي مشخص و نهاییرویه/استانداردها/اجرایی از رعایت الزامات قراردادي، مهندسی، طراحی، کدها
فعالیت مشخص توسط /ادامه یک فرایند/مجوز انجام صدورو به دنبال آن  گیردحین اجرا را نادیده میدر 

پیمانکار از طرف بازرس شخص ثالث و بدون اخذ مجوز کتبی از بازرسی کارفرما در یک فعالیت خاص 
) جایگاه کارفرمادر (این مهم به هیچ عنوان از سوي شرکت ملیّ مناطق نفتخیزجنوب .  گرددمیعملی 

هاي اجرایی در حال انجام و یا حتی پس از خاتمه کار و باشد و در هر مرحله از فعالیتمورد تایید نمی
هاي بازرسی شخص ثالث، براي کارفرما محرز شود، کلیه نامهاندازي و گواهیصدور مجوزهاي راه

کار خواهدبود و مراتب از سوي شرکت بازرسی شخص ثالث و پیمان/مجريها و عواقب متوجه مسئولیت
صلاح پیگیري هاي ذيشرکت ملیّ مناطق نفتخیزجنوب و از طریق دستگاه قراردادهاي و امور حقوقی

 .خواهدشد

مه کلی در کنترل کیفیت یک پروژه که توسط پیمانکار اجرایی پروژه برنا: 3طرح کنترل کیفیت پروژه - 5-9
 .شودتنظیم و ارائه می

                                                             
1 Authorized inspector 
2 Inspection Waiver 
3 Project Quality Control Plan(PQCP) 
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رسمی و معتبر و در قالب مشخص و مورد تایید بازرس  فرایندي که طی آن مدرکی: نامهیگواهصدور  -5-10
 کیاز مورد نظر کارفرما  مشخصاتنهایی دییتأتوسط بازرس شخص ثالث و به منظور  کارفرما،
 . شوداجرایی ارائه می فعالیت/محصول

از  تجهیزات و تاسیساتدهاي مورد استفاده به منظور احداث منظور فراین: احداث/فرایندهاي ساخت -5-11
  کاري، خم دهی،گري، شکلدهی، عملیات حرارتی، ریختهاتصال برشکاري، جمله جوشکاري،

 شده و تحتات توافقبا رعایت الزام ،کاري، مونتاژ و غیره است که در محل پروژه توسط پیمانکارماشین
 . دنشومی نظارت بازرس شخص ثالث انجام

به اداراتی هستند که به طور رسمی /اهیا مدیریتمناطق نفتخیزجنوب و منظور شرکت ملیّ : کارفرما - 5-12
 . دنشومیپیمانکار معرفی و ابلاغ /مشاور/به مجموعه مجري آن) گان(هنمایندعنوان 

هاي منظور خروج از الزامات قراردادي، مهندسی، طراحی، کدها، استانداردها یا رویه: 1عدم انطباق  -5-13
باشد که وظیفه پایش و ارائه کارهاي پیشگیرانه آنها و غیره بر اجرا میدر حین  شدهمشخص و نهایی

 . خواهدبود عهده بازرس شخص ثالث

پذیري و تجربه لازم بازرس فرایندي که در طی آن مهارت، دانش، آموزش: 2سنجیفرایند صلاحیت -5-14
  .گیردوظایفی مشخص مورد سنجش قرار می/و به منظور انجام وظیفه مجاز

و ) ات(یزتجهساخت  لیپس از تکمکه  استيسند: 3نصب/احداث/ساخت اطلاعاتنهایی  کتابچه - 5-15
- ارائه و توسط بازرس شخص ثالث حین اجرا تایید و نهایی می پیمانکار اجرایی/توسط سازنده تاسیسات

  .ها و غیره استها، نتایج آزموندارك ساخت، تایید صلاحیتمو شامل تمامی  شود
ي است که توسط بازرس شخص ثالث تدوین، سند: هاي اجراییفعالیتپیگیري /یوستگیگزارش پ -5-16

پیمانکار  شده توسطانجامهاي انواع فعالیتمداوم روند  خچهیشرح تار شود و در آننهایی و ارائه می
  . است، تحت نظارت بازرس شخص ثالث آورده شدهاجرایی

یک سند تضمین کیفیت  : 4سازندهگزارش آزمایش /گزارش آزمایش مواد/نامه سازندهگواهی -5-17
ترکیب مشخصات فیزیکی و خواص مکانیکی، ، از جمله شدهتوافق با استانداردهايمطابقت است که 

                                                             
1 Non-conformity(NC) 
2 Qulaification 
3 Final Book 
4 Mill/Manufacturer Test Cerftificates (MTC) 
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مربوطه نیز ) هاي(آزمایشانجام شامل تاریخ تولید و و  کندتأیید میو غیره را از سوي سازنده  شیمیایی
 .باشدمی

هاي در فعالیترا  حداقل یک الزام و یا ویژگی نشدنگزارشی است که برآورده: 1زارش عدم انطباقگ -5-18
دهد و مطابق با استاندارد یا قرارداد نشان می بازرسی حین اجرا فرایند آن در اجرایی و در نتیجه پایش

 .شودتوسط بازرس شخص ثالث به بازرس کارفرما ارائه می

در .  باشدهاي آن میپروژه و کلیه زیرمجموعه انجام متولی راهبري سازمان/منظور شرکت: مجري - 5-19
 .صورتیکه مجري از مجموعه شرکت ملیّ مناطق نفتخیز جنوب باشد، به عنوان کارفرما تلقی خواهدشد

شده از سازمان بازرسی شخص ثالث  شخصیت حقیقی معرفی: هماهنگ کننده بازرسی شخص ثالث -5-20
هاي بازرسی، هماهنگی بازدیدهاي مشیارائه خطکه مسئولیت تعامل و هماهنگی با بازرس کارفرما، 

  .هاي بازرسی در یک پروژه مشخص را بر عهده داردبازرسی و اجراي فعالیت
   

                                                             
1 Non-conformity Report(NCR) 
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  الزامات عمومی/کلیات -6
 تایید مورد و شدهصلاحیت تایید مجربّ، بازرسی هايشرکت میان از را بازرسی شرکت بایدمجري /کارفرما -6-1

  .نماید اقدام انتخاب سازمان بازرسی کارفرما 

از چندین شرکت بازرسی شخص ثالث مختلف به منظور نظارت در یک  استفادهمجري مجاز به /کارفرما -6-2
   .پروژه نمی باشد

در شرکت بازرسی شخص ثالث  یک انجام خدمات بازرسی که به دلایل مشخص از سوي بهدر صورت نیاز  -6-3
 از مختار است با اخذ تاییدیه کتبی طرف قرارداد باشد، شرکت بازرسی شخص ثالثپروژه میسر نمی

مند شود لیکن بهره هاي بازرسی مورد تایید کارفرما، از خدمات دیگر شرکتسازمان بازرسی کارفرما
 .رف قرارداد کارفرما خواهدبودطمتوجه شرکت بازرسی شخص ثالث  هاتمامی مسئولیت

بازرسی شخص ثالث نسبت به معرفی آن  شرکت است در صورت استفاده از خدماتموظفمجري /کارفرما -6-4
 . نماید اقدام بازرسی کارفرماو اخذ تاییدیه از سازمان 

با صلاحدید  یا بازرس کارفرما بازرسی شخص ثالث هاي بازرسی حین اجرا به شرکتنحوه واگذاري فعالیت -6-5
هاي نظارت بر فعالیت ،شخص ثالثصورت استفاده از خدمات  بازرسی  در .خواهدپذیرفتکارفرما صورت 

 .پذیردصورت می کارفرماسازمان آن توسط 

مجري با بازرس شخص ثالث و همچنین اسناد و مدارك قراردادي /کارفرما منعقدشده بین قرارداد مفاد  -6-6
 .رسانده شودسازمان بازرسی کارفرما  بایست به تاییدمرتبط با شرکت بازرسی شخص ثالث می

باید پیمانکار /مجري/کارفرماگردد که با شرکت بازرسی شخص ثالث منعقد می قراردادهاییدر کلیه  -6-7
 .موضوع پروژه، حدود کار و مدارك فنی پیمان را بصورت واضح و روشن مشخص نمایند

است کانال ارتباطی مستقیم بین بازرس شخص ثالث و بازرس کارفرما شرکت بازرسی شخص ثالث موظف -6-8
شده کلیه مدارك و اسناد تهیهبلافاصله و پس از تهیه . را در تمامی مدت زمان اجراي پروژه برقرار نماید

 و بدون واسطه در اختیار بازرس کارفرما قرار ، یک نسخه از آنبایستتوسط بازرس شخص ثالث می
 .داده شود

 مجري/کارفرمابه  در محل پروژه است در هر پروژه نسبت به معرفی نماینده خودبازرس کارفرما موظف -6-9
 .اقدام نماید
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، )غیرهو  اندازيراه،، احداث، نصبساخت شامل( اجرایی فرایند هرنوع قبل از شروع -6-10
یا نماینده (کارفرمابا بازرس  هاي لازمهماهنگینسبت به انجام تا است موظف پیمانکار/مجري/ارفرماک

عدم امکان در محل /نیازدر صورت اعلام کتبی بازرس کارفرما مبنی بر عدم .نمایداقدام  )معرفی شده آن
تواند نسبت به پیگیري روند اجرایی تحت نظارت مستقیم بازرس میپیمانکار /مجري/کارفرماپروژه، 

 .جهت اظهارنظر اعلام نمایدشخص ثالث اقدام و نتیجه را پس از خاتمه به بازرس کارفرما 

شامل ساخت، احداث، (قبل از شروع هر فرایندي در محل پروژه  موظف استپیمانکار /مجري/کارفرما -6-11
 ،وي اجرایی مذکور به بازرس کارفرما و یا نمایندهنسبت به ارائه مدارك فرایند ، )اندازي و غیرهنصب،راه

  .اقدام نماید
مجري ، حضور بازرس کارفرما در محل انجام پزوژه میسر نباشد انامکبینی نشده اگر بنا به دلایل پیش -6-12

تحت نظارت بازرس شخص شده انجامکلیه اقدامات ساعت  48نهایتاً و ظرف مدت زمان  استموظف
 .رسانی نمایداطلاع بازرس کارفرما را بهدر خصوص آن فعالیت مشخص را ثالث 

شوند باید قبل از شروع پروژه پیمانکار تهیه می/مجريکلیه مشخصات فنی و الزامات اجرایی که توسط  -6-13
 . باشدبه تایید کارفرما رسیده

قبل  ساعت 72حداقل  بایدهاي بازرسی و الزامات مورد پذیرش هر فعالیت بازرسی ، ایستگاهنحوه بازرسی -6-14
صورت کتبی به شرکت بازرسی شخص ثالث ابلاغ شوند و  به اجرا و به منظور بازرسی،از شرع فرایند 

ساعت  24مراتب دریافت ابلاغیه مذکور تا حداکثر  نسبت به ارسال کتبی بازرس شخص ثالثشرکت 
 .س از آن، اقدام نمایدپ

پیمانکار /مجرينماید تا با توجه به ضرورت حضور بازرس کارفرما در جلسات پیش از بازرسی ایجاب می -6-15
صحیح اي به گونه را جلسات پیش از بازرسیبرگزاري  در خصوص هاي لازمریزيبرنامهتمهیدات و 

 .اشدبنیز میسر بازرس کارفرما  امکان حضور تا مدیریت نماید

ست در هر زمان صلاح بداند نسبت به پایش و بررسی نحوه عملکرد نماینده بازرسی کارفرما مختارا -6-16
بروز است در صورتبدیهی. خاص در حال انجام، اقدام نماید بازرسان شخص ثالث در یک فرایند 

د و باشمینماینده بازرسی کارفرما نظر نظر در چگونگی انجام یک فعالیت بازرسی، اولویت با  اختلاف
این مهم باید توسط هماهنگ کننده بازرسی شخص ثالث  و از طریق  تهیه صورتجلسه کارگاهی به 

 .شودپیمانکار اطلاع رسانی /ه مجريتمامی ارکان پروژه از جمل
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اقامت بازرس کارفرما در محل /جهت حضور را امکانات لازم کلیه استموظف پیمانکار/مجري/کارفرما -6-17
این . فراهم نماید کنترل کیفیت پیمانکار اجراییدفتر جدا از دفتر فنی بازرس شخص ثالث و یا  و پروژه

ه سیستم رایانه، پرینتر، مجهز ب(به بازرسی کارفرما  تخصیص دفتر فنیامکانات شامل و نه محدود به 
بازرس کارفرما با  استراحت/تسهیلات رفاهی و محل اقامت و همچنین ،)به تعداد لازم افزارنوشتاسکنر، 

 .باشدمیشرایط مناسب 
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  سی شخص ثالثرشرکت باز -7
و جهت حصول  باشدبرخوردار و بی طرف مستقل  ،یحقوق تیاز شخص باید شخص ثالث بازرسیشرکت  - 7-1

کنترل کیفی به بازرسی فنی و مرتبط با هاي تفعالی سازي درست و به موقعپیادهاطمینان کارفرما از 
 . شودرفته میکارگ

این مجوزها شامل و نه . بایست مجوزهاي لازم در حوزه اجرا را ارائه نمایدشرکت بازرسی شخص ثالث می - 7-2
 هايتاییدیه همچنین و )گاز و نفت در حوزه صنایع(فنی  بازرسی زمینه در بازرسی الف رتبه محدود به
ایران، سازمان برنامه و بودجه و دیگرهاي  صلاحیت تایید ملی ایران، مرکز استاندارد ملّی سازمانمعتبر از 

 .دنباشمیپروژه اجرایی پایان مدت زمان حداقل تا تاریخ نهادهاي ذیربط 

) حقوقی/حقیقی(شرکت بازرسی حقِ واگذاري تمام یا بخشی از موضوع پیمان به شخص یا اشخاص دیگر  - 7-3
در حال  اجرایی شرایطی که به فراخور نوع فعالیتهر زمان و در در . کارفرما را نداردبازرس بدون تأیید 

شرکت ( فرعی پیمانکار خدمات  ازناچار شود انجام لازم باشد شرکت بازرسی شخص ثالث طرف قرارداد، 
 درخصوص واگذاري کارفرما را نماید، باید استفاده بازرسی خدمات ارائه جهت )بازرسی شخص ثالث دیگري

 .و تاییدیه کتبی بازرس کارفرما را اخذ نماید مطلع فرعی پیمانکار به بازرسی از بخش هر

 2هاي پروژه باشد و بیش از فعالیتسال سابقه بازرسی، مرتبط با  5شرکت بازرسی باید داراي حداقل  - 7-4
  .باشدنگذشته موضوع قرارداد هاي بازرسی مرتبط با پروژهسال از تاریخ انجام آخرین فعالیت

 هايتمامی فعالیت خود، کار از ناشی قانونی هايمسئولیت پوشش منظور به استموظّف بازرسی شرکت - 7-5
 .دهدقرار ايحرفه/مدنی مسئولیت بیمه پوشش تحت رامتناسب با پروژه  بازرسی

 در قرارنداشتن ،از حسن سابقه منظور( باشد برخوردار مناسب اعتبار و سابقه حسن از باید بازرسی شرکت -7-6
 ).است پتروشیمی و گاز و نفت حوزه در کارفرمایی شرکت و موسسه وزارتخانه، چند یا یک سیاه فهرست

قبل از عقد قرارداد با  و را در حوزه اجرا هاي خودبایست رزومه فعالیتشرکت بازرسی شخص ثالث می - 7-7
و نسبت به  براي بازرسی کارفرما ارسال) مجري یا پیمانکار(از طریق رعایت سلسله مراتب سازمانی کارفرما 

 .نماید اخذ تاییدیه کتبی بازرس کارفرما اقدام
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به منظور . نعقد نمایدمقرارداد بازرسی  ،تواند با کارفرما و یا مجريشرکت بازرسی شخص ثالث صرفاً می - 7-8
تواند نسبت به عقد قرارداد با بازرسی شخص به هیچ عنوان پیمانکار نمی 1منافع تضاد/جلوگیري از تداخل

 .ثالث اقدام نماید

 مختلف پروژه 2واحدهاي سازمانیشرکت بازرسی شخص ثالث موظف است بازرسان مورد استفاده را در   - 7-9
لاوه بر است عبدیهی. به تفکیک اعلام نماید )شامل مکانیک، برق و ابزار دقیق، سازه و سیویل و غیره(

قبل از  و کارفرما از جانب بازرسمصاحبه حضوري نیز  ،در صورت نیازو  بررسی سوابق و رزومه کاري آنها
 .شودانجام میشروع پروژه 

رسانی شرکت بازرسی شخص خدماتانجام بایست در نحوه نمیپیمانکار /مجري/تعهدات مالی کارفرما -7-10
شرکت بازرسی از سوي به نحو مقتضی اقدامات لازم بایست میراستا این و در  ثالث خللی ایجاد کند

 .باشداندیشی شدهچاره شخص ثالث

جلسات پیش از الاختیار شرکت بازرسی شخص ثالث در هر پروژه مشخص، باید در تمامی نماینده تام -7-11
سازي تمامی و در صورت عدم حضور، رعایت و پیاده باشدپروژه حضور داشتهمربوط به آن بازرسی 

 .اجرا خواهندبودشرکت بازرسی شخص ثالث لازمجلسات مذکور از سوي /تصمیمات اتخاذشده در جلسه

گزارش  سندي تحت عنوان و در قالب بایست در طول اجراي پروژهمیکلیه اقدامات بازرس شخص ثالث  -7-12
بایست قبل از دهی میقالب گزارشات و نحوه گزارش. ثبت شود هاي اجراییپیگیري فعالیت/یوستگیپ

 .شود هکارفرما رساند هاي اجرایی به تایید بازرسشروع فرآیند

 در هیچکدام از مراحل اجراییباشد که ریزي شدهبرنامه بایست به نحويخدمات بازرسی شخص ثالث می -7-13
رخ  پروژهاجرایی خللی در روند پیشرفت  ،پروژه به دلایلی از جمله عدم حضور یا تاخیر در زمان حضور

  .ندهد
    

                                                             
1 Conflict of Interests(COI) 
2 Deceipline 
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  اختیارات شرکت بازرسی شخص ثالثمحدوده وظایف و  -8
چگونگی  مند در خصوصشرکت بازرسی شخص ثالث موظف است نسبت به ارائه برنامه مدون و نظام - 8-1

 پروژه از جمله نماینده بازرستمامی ارکان  با درنظر گرفتن نحوه تعامل باو  هاي اجراییپیگیري فعالیت
 :باشدموارد زیر در آن صراحتاً مشخص شدهدر محل اجراي پروژه اقدام نماید و حداقل  کارفرما

 و بازرسان کنندگان و سرپرستان بازرسیهماهنگ(هاي افراد مرتبط ارتباطات سازمانی و مسئولیت(  
  گذاري و قابلیت ردیابی آنهاگردش کار مکاتبات در محل پروژه، شمارهنمودار  
 کارفرمابا نماینده بازرس  ها و غیرهها و گزارشنحوه توزیع اطلاعات از جمله مدارك فنی، نقشه  
 صدور  ، گزارش نهایی، نظارت بر فرایندهاي اجرایی هايهاي مرتبط با بازرسی شامل گزارشفرم

  نامه بازرسیو گواهی اندازيراهمجوز 
شرکت  سرپرست بازرسی هاي اجرایی مرتبط با بازرسی فنی بر عهدهمسئولیت راهبري و پیشبرد فعالیت - 8-2

این فرد به عنوان . بایست همواره در محل پروژه حضور داشته باشدکه می است بازرسی شخص ثالث
 :عبارتند ازحداقل وظایف وي شود و بازرسی نیز شناخته می کنندههماهنگ

 ل بازرس در مح بایست توسطهماهنگی به منظور ایجاد شرایط مناسب انجام فعالیت بازرسی که می
 پروژه انجام شود

 نماینده بازرسی کارفرما در محل پروژه، نماینده  با اولویت ترتیب به مؤثر ارتباط ایجاد
 پروژهپیمانکار و دیگر ارکان /مجري/کارفرما

 مورد نظر  بازرسیفرایند  با متناسب بازرس مجرب تخصیص و ریزيبرنامه 

 بازرس و نماینده بازرس کارفرما بین مؤثرتعامل سازنده و  ایجاد 

  هاي نقشه اسناد و مدارك فنی و مهندسی، بکارگیري آخرین ویرایش تاییدشده ازحصول اطمینان
 و غیره بازرسی فرایندهاي اجرایی هايروش، هادستورالعمل شده،سازينهایی

 و پایش آنها در محل پروژه )بازرسان(بازرس عملکرد بر مستمر نظارت 

 مشغول در محل پروژههاي انجام شده توسط تمامی بازرسان تهیه گزارش روزانه از فعالیت 

 با( ذینفع هايطرف کلیه به بازرسی فرایند انجام مشکلات و مسائل مؤثر و موقع به رسانیاطلاع 
 )کارفرمانماینده بازرس  اولویت

 در حال انجام بازرسی هايدر تمامی جلسات کارگاهی مرتبط با فعالیت حضور 
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 در محل پروژه و  شده از سوي بازرسانبازرسی انجامهاي پس از انجام فعالیت بازرسیهاي تکمیل فرم
 اخذ تاییدیه از نماینده بازرس کارفرما

 فرایندهاي اجرایی، گزارش نهایی،  صدور مجوز راهخاتمه /یلمهاي تکنویس گزارشپیش صدور -

 نامه بازرسی و اخذ تاییدیه از نماینده بازرسی کارفرما اندازي و گواهی

در هیچ صورتی عدم . بازرسی باشد هاي اجراییبایست متناسب با فعالیتشخص ثالث می بازرسانتعداد  - 8-3
  .باشدنمیو آزمون قابل قبول مه بازرسی در زمان لزوم نظارت مطابق با برناحضور بازرس شخص ثالث 

هاي بازرسی و همچنین روش تهیه و ، نحوه انجام فعالیت1نمودار گردش کارداراي شرکت بازرسی باید  - 8-4
 . به کارفرما باشد هاي مربوطهو تاییدیه ات بازرسیگزارشو صدور  تنظیم 

روش کار از ابتداي دریافت تقاضا همچنین بازرسی و  هايخام فعالیت هايفرمشرکت بازرسی باید تمامی  - 8-5
 .ارائه نمایدبازرس کارفرما  بهجهت اخذ تاییدیه  را بازرسینامه گواهی اندازي وراه مجوز تا صدور

 از بازرسی، هايفعالیت در اندرکار دست کارکنان کلیه براي لازم بازرسی باید شرایط احراز صلاحیت شرکت -8-6

 در سازمانی پست هر براي را تجربه و هامهارت فنی، دانش آموزش، تحصیلات، مربوط به الزامات جمله

 .نماید ارائه به بازرس کارفرما و  مجزا تدوین شغلی هايشناسنامه

از جمله در نظر (شرکت بازرسی باید در خصوص حضور به موقع بازرس در محل بازرسی تدابیر لازم  - 8-7
و یا نماینده وي در  را اتخاذ و به تایید کتبی بازرس کارفرما) گرفتن بازرس جانشین مورد تایید کارفرما

 .برساند محل پروژه

اجراي فرایند بازرسی را بر اساس قرارداد وظایف و خدمات شغلی و عملیاتی مرتبط با شرکت بازرسی باید  - 8-8
به بازرس هر دامنه کار و حدود مسئولیت  مطلوب تنظیم نماید بطوریکه بنحويبازرسی در محل پروژه 

 .طور شفاف براي بازرس کارفرما قابل تشخیص باشد

انجام نوع و  شده به منظورشرکت بازرسی موظّف است قبل از شروع کار اسامی بازرسان در نظرگرفته - 8-9
کارفرما تایید کتبی بازرس به همراه موارد مندرج در ذیل به  ي اجرایی در محل پروژه راهافعالیتحجم 
 .برساند

 مدرك تحصیلی  
 در زمینه بازرسی مورد درخواست مهارت  

                                                             
1 Flowchart 
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 کاري مرتبطسوابق  
 نامه معتبر مرتبط با هر یکشده و گواهیهاي آموزشی گذراندهدوره 

، انحراف از ها، ایستگاههاي بازرسیها، رویهدر صورت هرگونه ابهام و تردید در خصوص دستورالعمل -8-10
در هر  براي ارکان شرکت بازرسی شخص ثالث و در کل فرایندهاي مرتبط با بازرسی فنی استانداردها/کدها

، مراتب باید کتباً از بازرسی کارفرما استعلام شود و در صورت عدم رعایت این مهم، کلیه مرحله از اجرا
 .ها، عواقب، جرایم و غیره متوجه شرکت بازرسی شخص ثالث خواهدبودمسئولیت

ر برنامه بازرسی و آزمون درج نگردیده د )از نظر وي( مهم شرکت بازرسی شخص ثالث موظف است موارد -8-11
عدم /مختاراست در خصوص تایید بازرس کارفرما .به صورت رسمی به بازرس کارفرما اعلام نماید، را است

صلاح در آن موضوع از واحدهاي ذي، راساً اقدام نماید و یا با توجه به نوع فعالیت تایید موارد مذکور و
 .مشخص استعلام نماید
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  تجهیزات بازرسیابزار و  -9
 .ستاگیري جهت بازرسی بر عهده شرکت بازرسی شخص ثالث ابزار و ادوات آزمون و اندازه کلیه تأمین - 9-1

   و بازرسی آزمون ،گیريهمواره از تجهیزات اندازه هاي بازرسی و نظارتفرآیند تمامی در طول باید بازرس  - 9-2
 . استفاده نماید شدهکالیبره

باید  ، بازرساندی که توسط پیمانکار به محل پروژه ارسال شدهبازرسادوات /در صورت استفاده از تجهیزات - 9-3
  .باشنده شدهکالیبرهاي سازنده اصلی مطابق با دستورالعمل  بازرسی ادوات/ تجهیزاتتاییدکند که 

هاي تولید و تجهیزات و دستگاه و یا تجدید کالیبراسیون ءبطور مستمر، تاریخ انقضا استموظّفبازرس  - 9-4
 .پایش نماید ،را آزمایش

 تردید باید از نحوه نگهداري صحیح تجهیزات آزمون و بازرسی اطمینان حاصل نماید و در صورت بازرس  - 9-5
و یا  مجدد نسبت به درخواست بررسی ،مشاهده هرگونه شرایط نامناسببه صحت عملکرد تجهیزات و یا 

 .ون مجدد اقدام نمایدیکالیبراس

گیري و کنترلی باید به تایید کارفرما رسانده رد و کالیبراسیون کلیه ادوات اندازهمحدوده قابل کاربرد، عملک -9-6
 .شوند

گیري جهت بازرسی که باید در محل پروژه در اختیار هر حداقل ابزار و ادوات آزمون و اندازه - 9-7
 :ود باشد عبارتند ازجبازرسان مو/بازرس

 هاي بازرسیو آینه چراغ قوه 

 و لیزري متر نواري 

 هاي جوشکاريسنجه 

 هاي ماوراي صوتسنجضخامت 

 سختی سنج پرتابل 

 زبري سنج 

 نشانگرهاي دما 

 آذرسنج 

 ايهاي گیرهآمپرسنج 

 شاقول و تراز 
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 هاي حرارتیشمع 

 کولیس و میکرومتر 

 رنگ سنج ضخامت 
 Peeling Test Equipment 
 مرجع الکترود 
 X Cut Equipment 
 سنج رطوبت 
 ID & OD Caliper 
 Viewer 
  میتر با مقاومت داخلی بالا به همراه هافسلمالتی 

 کلمپ میتر  
  پند منظوره(دماسنج لیزري ، رطوبت سنج و اندازه گیري نقطه شبنم(  
 ضخامت سنج فیلم تر جهت رنگ و پوشش  
 ضخامت سنج فیلم خشک رنگ و پوشش  
 دماسنج مغناطیسی  
 لال و ولتاژ بالا براي دستگاه تست منفذ یابی پوشش در ولتاژهاي پایین براي پوشش هاي بدون ح

  پوشش هاي ضخامت بالا مثل پلی اتیلن سه لایه
 زمین/دستگاه اندازه گیري مقاومت ویژه خاك  
 دستگاه اندازه گیري مقاومت اتصالات عایق  
 دستگاه تست چسبندگی  
 دستگاه اندازه گیري باندینگ پوشش 

 غیره  
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  سطوح بازرسی -10
 . بازرسی متناسب با هر فعالیت مشخص شود بایست در مدرك برنامه آزمون وسطوح بازرسی می -10-1

بر اساس یکی  باید فرآیندهاي بازرسی، )بازرسی حین اجرا(با توجه به محدوده کاربرد این دستورالعمل  -10-2
 .دنسطح زیر انتخاب شو دواز 

  1بازرسی سطح 

  2بازرسی سطح 

به مانکار و پیهاي اجرایی توسط فعالیت انجام حضور دائمی بازرس در زمانبازرسی سطح یک، در   -10-3
  .باشددر محل پروژه الزامی میصورت مستمر و مقیم 

هاي اجرایی توسط پیمانکار و در محل پروژه حضور بازرس در زمان انجام فعالیتدر بازرسی سطح دو،  -10-4
شده براساس از پیش تعیین مشخص  ایستگاههاي و هاي اجراییبراساس درصد پیشرفت فیزیکی فعالیت

  .باشدمی ضروري برنامه بازرسی و آزمون
کننده شرکت بازرسی شخص ثالث، قبل لازم است هماهنگ) سطوح یک و دو(در تمامی سطوح بازرسی  -10-5

ن و متناسب با برنامه بازرسی و آزمو( را شدهاز شروع بازرسی، مشخصات و تعداد بازرسان در نظر گرفته
 .بازرس کارفرما گزارش نمایدبه نماینده ، )حجم فعالیت اجرایی پیمانکار

زمان اجرا از جمله هاي تمامی فعالیتدر پیوست ج این دستورالعمل، مبناي انتخاب سطح بازرسی براي  -10-6
 مخازن و واحدها، تاسیسات کارخانجات، داخلی کشیلوله سیستم انتقال، و جریانی لولهخطوطاحداث 
تغییر سطح بازرسی /تعیینشود متذکر می. اندشدهآورده براساس سیال فرایندي غیره و گاز و نفت ذخیره

مجاز است و وظیفه براي هریک از سیالات مذکور تنها با اخذ تاییدیه کتبی از بازرسی کارفرما 
 .بازرس شخص ثالث است که از این مهم اطمینان حاصل نماید/پیمانکار/مجري

پیش  و اجرایی در محل پروژه هايبازرسی براي فعالیت وخصوص سطح د درموظف است مجري /کارفرما -10-7
بازرس شخص ثالث، شرکت بازرسی از سوي  هایی که قراراست با سطح دوفعالیتفهرستی از آغاز به کار، از 

  .اقدام نماید یه کتبی از بازرس کارفرمایدنظارت و پایش شوند، تهیه و نسبت به اخذ تای

کننده هماهنگ دقیق تجهیزات برقی و ادوات ابزار، )پمپتوربین، کمپرسور، (دوار آلاتماشین در خصوص -10-8
متناسب با برنامه بازرسی و (شده شرکت بازرسی شخص ثالث مشخصات و تعداد بازرسان در نظر گرفته
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در سازمان ارکان اجرایی ذیربط  بهاز طریق ارائه گزارش  را )فعالیت اجرایی پیمانکار آزمون و حجم
 .معرفی نماید ي کارفرماارسال رونوشت به نماینده بازربا و مجري در محل پروژه /کارفرما
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  هماهنگی و نظارت -11
مند در خصوص نحوه هماهنگی با نماینده بازرسی یک برنامه نظام شرکت بازرسی شخص ثالث باید -11-1

در این برنامه نحوه تعامل با  .ارائه نماید مجري در واحدهاي ذیربط/کارفرمانمایندگان سایر کارفرما و 
تجهیزات ثابت،  فکیکدر واحدهاي ذیربط، باید به تمجري /کارفرمامایندگان نماینده بازرسی کارفرما و ن

 .به طور شفاف قابل ردیابی باشدیزات برقی و ادوات ابزاردقیق، دوار، تجه آلاتماشین

  1دستورالعمل هماهنگی خدمات بازرسیشرکت بازرسی موظّف است نسبت به تهیه سندي تحت عنوان  -11-2
و کارفرما در کلیه مراحل ارائه  مجريدر این سند، باید به نحوه ایجاد هماهنگی با پیمانکار، . اقدام نماید

 :باشداشاره و موارد زیر در آن صراحتاً مشخص شده منعقدشدهخدمات بازرسی منطبق بر مفاد قرارداد 

 سرپرستان کنندگان وهماهنگ(هاي افراد مرتبط ارتباطات سازمانی و مسئولیت(  
  گذاري و قابلیت ردیابی آنها، شماره....)نامه، ایمیل و (نحوه مکاتبات  
 ها و غیرهها و گزارشنحوه توزیع اطلاعات از جمله مدارك فنی، نقشه  
 نامه و گواهی اندازيراههاي مرتبط با بازرسی شامل گزارش بازدید بازرس، گزارش نهایی، مجوز فرم

  بازرسی
کارفرما صورت بازرس زمون و بازرسی مورد تایید آبایست بر اساس دستورالعمل میها کلیه بازرسی -11-3

بایست با تایید توامان کارفرما و بازرسی شده نیز میهاي تاییدتغییر در دستورالعملاعمال هر گونه . پذیرد
 .صورت پذیرد )و یا نماینده وي( کارفرما

  کارفرما مجاز به تغییر بازرس بازرس شرکت بازرسی در هیچ شرایطی بدون اطلاع و اخذ تأییدیه کتبی از  -11-4
 .باشدنمی

باشد، میکه مجري خارج از سازمان کارفرما  شرایطیدر  فنی و بازرسی مرتبط با فرایندهاي خصوصدر  -11-5
و در شود در نظر گرفتهبین سازمان مجري و کارفرما به عنوان رابط  بایستمی سازمان بازرسی کارفرما

 .راهکار ارائه شده توسط بازرس کارفرما نافذ خواهدبود ،صورت بروز اختلاف

به صورت جداگانه به تایید بایست نحوه تعامل و ارتباطات بازرس شخص ثالث با پیمانکار و مجري نیز می -11-6
 .شودبازرس کارفرما رسانده

                                                             
1 Inspection Coordination Procedure (ICP) 
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  بازرسینوع فرآیندهاي  -12
هاي اجرایی در در هر مرحله از فعالیتوظیفه دارد فعالیت بازرسی را  شخص ثالث یبازرسشرکت  -12-1

کارفرما انجام بازرس  شده در طرح آزمون و بازرسی مورد تأیید مطابق با فعالیت تعریفمحل پروژه و 
 . دهد

نوع فعالیت  در محل پروژه،هاي اجرایی شده در خصوص فعالیتهاي آزمون و بازرسی تاییددر برنامه -12-2
 .باید توسط بازرس شخص ثالث به طور کامل رعایت شوند بازرسی

 :هاي بازرسی عبارتند ازفعالیت -12-3

 ) R( 1مرور مدارك - 3-1- 12

اجرایی در  موارد مندرج در زیر، مدارك مرتبط با فرآیندفعالیت بازرس با توجه به در این 
ها، گزارش ابعادي و غیره را صرفاً گزارش آزمونهاي کالا، نامهاز قبیل گواهی محل پروژه

 مبنا تأیید هاياستاندارد/کدهابررسی و انطباق اطلاعات و نتایج بدست آمده را با الزامات 
  .کندمینامه صادر و گواهی نموده
 بررسی قابلیت ردیابی مدارك 

 تایید درج کلیه مشخصات و نتایج مورد نیاز در مدارك.  
  خوانابودن مدارك و همچنین مطابقت زبان توافق شده بین کارفرما و کنترل و تایید

  پیمانکار
  کپی«و یا » برابر با اصل«، »اصل«بازرس باید کنترل کند که کلیه مدارك با مهر «

 .اندمشخص شده

 بازرس باید مطابقت مدارك کپی با مدارك اصل را تایید نماید .  
  تأیید کلیه مدارك ساخت صادرشده از سوي سازنده از طریق ممهور نمودن آنها  
  بر روي کلیه مدارك بازنگري شده » مرور« درج هویت، مشخصات فردي، امضاء و مهر 

 )R&A(٢مرور و تایید -12-3-2

بررسی و انطباق از طریق را  در حال اجرا هايدر این فعالیت بازرس مدارك مرتبط با فرآیند
در این . کندمبنا تأیید می استانداردهاي/کدها الزاماتاطلاعات و نتایج بدست آمده با 

                                                             
1 Review (R) 
2 Review and Approve (RA) 
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است، مجاز به ادامه تا زمانیکه بازرس مدارك را تأیید نکرده اجرایی) ان(پیمانکارفعالیت 
ند نیز براي این ب) 1-3-12(شده در بند کلیه الزامات گفته. دنباشنمی فرآیندهاي اجرایی

  .الزامی است
 )W(1بازرسی حضور کامل در ایستگاه -12-3-3

ت کامل و بازرس با توجه به موارد زیر با حضور در ایستگاه بازرسی به صور ،در این فعالیت
ریزي قبلی و با را طبق برنامهمستقیم قسمتی از فرآیندهاي در حال اجرا در محل پروژه 

در این ایستگاه در صورت عدم . کندنظارت و تأیید می از برنامه بازرسی و آزمون،  اطلاع
 .باشدمی هاي در حال پیگیريمجاز به ادامه فرآیند اجرایی) ان(پیمانکارحضور بازرس، 

بر شده وظیفه دارد در زمان اعلامکننده بازرسی شخص ثالث هماهنگ  -12-3-3-1
در ایستگاه  از حضور بازرس ،هاي قبلی انجام شدهریزيمبناي برنامه

) W(هاي در صورتیکه بازرس در ایستگاه .اطمینان حاصل نمایدبازرسی 
باشد، باید دلایل توجیهی در خصوص عدم حضور را در  حضور نداشته

 و به نماینده بازرسی کارفرما یا  ، منعکس)IVR( 2گزارش بازدید بازرسی
قبول کارفرما در خصوص . نمایدایفاد  نمایندگان مجري در واحدهاي ذیربط

در  .مختار است یا مردود دانستن دلایل مطرح شده از سوي شرکت بازرسی
کلیه  صورتیکه دلایل و توجیهات مورد قبول بازرس کارفرما واقع نگردد،

هاي مترتب آن متوجه مجموعه بازرسی فرایندها باید مجدداً انجام و هزینه
  .شخص ثالث خواهدبود

 الزامات طبق باید تاییدکند که کلیه جزییات فرآیند مشخص شده بازرس -12-3-3-2
  . شودانجام میمبنا  استانداردهاي/کدها

شده خوانا بازرس باید کنترل کند که کلیه مدارك مرتبط با فرآیند مشخص -12-3-3-3
تأیید، مهر و امضاء  پیمانکار اصلیو مطابق با زبان مورد توافق تهیه و توسط 

  .اندشده

                                                             
1 Witness Point (W) 
2 Inspection Visit Report (IVR) 
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و یا » برابر با اصل«، »اصل«ترل کند که کلیه مدارك با مهر بازرس باید کن -12-3-3-4
  .اندمشخص شده» کپی«

شده را تأیید و با مهر بازرس باید کلیه مدارك مرتبط با فرآیند مشخص  -12-3-3-5
  .ممهور و با درج هویت و مشخصات خود امضاء کند» 1حضور کامل«

مدارك در تمامی  دیبا ،مدارك مربوطه باشد یبازرس خواستار بررس گاههر -12-3-3-6
تهیه گزارش  بررسی و است که نسبت بهفو او موظّ ردیاو قرار گ اریاخت

 .دینما اقداممذکور مدارك  عدم تایید/بازرسی تایید

  )S.W( 2حضور در ایستگاه بازرسی براساس نمونه -12-3-4
درصدي از ایستگاه بازرسی، به تشخیص بازرس،  در این فعالیت بازرس با حضور در

الزامات مرتبط . شوندمیبه صورت مستقیم بازرسی، نظارت و تأیید  اجرافرایندهاي در حال 
  .براي این بند نیز الزامی است) 3-3-12(در بند

  )H( 3ایستگاه توقفحضور الزامی در  -12-3-5
به صورت مستقیم فرآیندهاي اجرایی در  در این فعالیت بازرس با حضور در ایستگاه بازرسی

در این نوع از . کندبازرسی، نظارت و تأیید میبازرسی و آزمون  را طبق برنامهحال انجام 
پیمانکار مجاز به ادامه فعالیت بازرسی، در صورت عدم حضور بازرس شخص ثالث، 

براي این بند نیز الزامی ) 3-3-12(الزامات مرتبط در بند . باشدنمیفرآیندهاي اجرایی 
  .است

  

    

                                                             
1 Witness 
2 Spot Witness (SW) 
3 Hold Point (H) 
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  ردیابی و شناسایی -13
مند از طرف شرکت نظام صورتکلیه فرایندهاي اجرایی مرتبط با بازرسی فنی در محل پروژه، باید به  -13-1

 .انی و مستندسازي شوندگبازرسی شخص ثالث بای

 .بایست در دو قالب دیجیتال و کاغذي تهیه شودکلیه گزارشات بازرس شخص ثالث می -13-2

به صورت دیجیتال را به تایید بازرس است سازوکار تهیه مدارك شرکت بازرسی شخص ثالث موظف -13-3
باشد که امکان دسترسی به گزارشات در بستر اینترنت  يبایست به نحواین فرآیند می. کارفرما برساند

 .نیز فراهم گردد

بایست توسط شرکت کلیه ادوات و تجهیزات مورد نیاز براي تهیه گزارشات کاغذي و یا دیجیتال می -13-4
 .بازرسی شخص ثالث تهیه شود

هاي دیجیتال و کاغذي به نسخهو یا نماینده کارفرما ه منظور امکان دسترسی بازرس کارفرما ب -13-5
پیمانکار در اختیار بازرس شخص /ياز سوي مجر مکان مشخصی در محل پروژه بایست می ،گزارشات

 .ثالث قرار داده شود

بایست قابلیت می ،پذیردکلیه فرآیندهاي اجرایی که متناسب با برنامه آزمون و بازرسی انجام می -13-6
هاي مورد نظر شرکت بازرسی شخص ثالث براي ردیابی اقدامات و رویه. ردیابی داشته باشند

 .بایست قبل از شروع اجرا به تایید بازرس کارفرما رسانده شودفرآیندهاي اجرایی می

و ارائه آنها به  باشدمالکیت تمامی اسناد و مدارك تهیه شده توسط بازرس شخص ثالث با کارفرما می -13-7
 .باشددیگر ارکان پروژه بدون کسب مجوز کتبی از کارفرما مجاز نمی

ام اصلاحی بایست به نحوي باشد که انجام هرگونه اقدهاي اجرایی پروژه میهاي ردیابی فعالیترویه -13-8
  .هاي اجرایی را ایجاد ننمایدسازي و ردیابی دیگر جنبهاحتمالی خللی در مستند
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  اقدامات اصلاحینواقص و  -14
. شودرسانده مجري/کارفرما اطلاع به بلافاصله بایستمی مهم این انطباق عدم هرگونه مشاهده صورت در -14-1

شرکت بازرسی  .شود داده قرار نیز کارفرما بازرس اختیار در بایستمی هاانطباق عدم گزارش از نسخه یک
ساعت نسبت به ارائه گزارشات عدم انطباق اقدام نماید و  24است با قید فوریت و ظرف مدت زمان موظف

تا حصول نتیجه کتبی از بازرس کارفرما، نسبت به پایش و ارائه کارهاي پیشگیرانه تخطی پیمانکار اجرایی 
 . از مفاد موضوع قرارداد اقدام نماید

بلافاصله و از طریق کانال ارتباطی مستقیم به اطلاع بازرس بایست می 1هاي مهم و اساسیعدم انطباق -14-2
 .کارفرما رسانده شود

و  بازرس شخص ثالث را برطرف هاي ارائه شده توسطاست کلیه عدم انطباقپیمانکار موظف/مجري -14-3
 .نماید نسبت به اخذ تاییدیه کتبی از بازرسی شخص ثالث اقدام

هاي و به نحوي صورت پذیرد که خللی در دیگر رویه بایست در زمان مقرر خوداقدامات اصلاحی می -14-4
 .اجرایی ایجاد ننماید

 .گذاري اقدامات اصلاحی با بازرس شخص ثالث استمسوولیت بررسی و صحه -14-5

بایست به صورت جداگانه و ها و اقدامات اصلاحی متعاقب آن میکلیه گزارشات مرتبط با عدم انطباق -14-6
 .کارفرما رسانده شودبازرس به اطلاع  ،زرس شخص ثالثدهی باهاي جاري گزارشخارج از رویه

شده هاي اعلامنواقص و عدم انطباق نشدنشده، در صورت برطرفمتناسب با برنامه بازرسی و آزمون تهیه -14-7
  .تواند از ادامه فعالیت اجرایی پروژه ممانعت نمایدتوسط بازرس شخص ثالث، بازرس کارفرما می

انجام کلیه ، ها و غیره اقدامات اصلاحی انجام نشده باشدنواقص، عدم انطباق تا هر زمان که نسبت به رفع -14-8
ممنوع  عدم انطباق و غیره با هر دلیل و توجیهی/هاي اجرایی با توجه به وجود موارد عدم رفع نقصفعالیت

مورد  شخص ثالث،هاي بازرسی نامهو گواهی ، ورود سیال هیدروکربورياندازيمجوز راهو صدور  باشدمی
بازرس شخص /مجري/کارفرماها متوجه مجموعه تایید بازرس کارفرما نخواهندبود و تمامی مسئولیت

  .پیمانکار اجرایی خواهدبود/ثالث
    

                                                             
1 Major NCR 
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  اندازيهاي نهایی و پیش از راهبازرسی -15
از  یدر صورتیکه بخش. هاي نهایی به اتمام رسیده باشدبایست قبل از بازرسیکلیه فرایندهاي اجرایی می -15-1

بایست به صورت کتبی توسط زمان بازرسی نهایی متوقف بماند این مهم می قبل از فرآیندهاي اجرایی در
 .کارفرما اعلام شود

و ادوات مورد نیاز بازرس  ، تاسیساتترسی به تجهیزاتساست امکان دموظف پیمانکار/مجري/کارفرما -15-2
بایست شامل کلیه مجوزها و می مهیداتتاین . شخص ثالث را براي انجام بازرسی نهایی فراهم سازد

خطوط لوله، سیستم لوله تاسیسات، ، هیزاتجت ادوات، ت مورد نیاز براي بازرسی هاي درونی و بیرونیاامکان
 .باشدکشی، انجام آزمون کاربردي و غیره 

بایست در اختیار نمایندگان و تجهیزات می ، تاسیساتهاي نهایی و نواقص ادواتگزارشات بازرسی -15-3
 .کارفرما و بازرسی کارفرما قرار گیرد

موظف است کلیه  پیمانکار/مجريباشد و اندازي تجهیزات و ادوات قبل از رفع نواقص مجاز نمیراه -15-4
 .اقدامات اصلاحی را متناسب با گزارشات بازرسی انجام دهد

هاي از بازرسیبایست قبل هاي اجرایی میو نقشهمهندسی در اسناد، مدارك شده انجامتمامی تغییرات  -15-5
 .باشنداعمال شده نهایی

بازرسی / بایست توسط بازرسی شخص ثالثاندازي و مجوز ورود سیال میکلیه فرآیندهاي پیش از راه -15-6
  .)8-14با رعایت بند (کارفرما مورد تایید قرار گیرد
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  هانامهتاییدیه و گواهیصدور  -16
هاي متناظر ارائه تاییدیه تنظیم و اجرایی نسبت بهبایست متناسب با فعالیت هاي بازرس شخص ثالث می -1- 16

 .عالیت اجرایی اقدام نمایدفبا 

مدرك مجوز  صدور شرکت بازرسی شخص ثالث موظف بهتمام کلیه فرآیندهاي اجراي پروژه، پس از ا -2- 16
 :باشندو تجهیزات ذیل می ، تاسیساتبرداري براي ادواتهرهنامه بگواهی اندازي،راه

 مخازن تخت فشار 

 مخازن ذخیره 

 برداريادوات بار 

 سیستم لوله کشی 

 هاو چند راههلوله خط 
 غیره 

 .بایست به تایید بازرسی کارفرما رسانده شودگواهینامه میاندازي و مدرك مجوز راهقالب  -3- 16

 اندازي ومدرك مجوز راه به همراه 1بایست در قالب کتابجه نهاییکلیه اقدامات قبل از راه اندازي می -4- 16
 .گواهینامه بهره برداري به کارفرما تحویل داده شود

بایست گیرند میبراي کلیه ادوات و تجهیزاتی که در فرایندهاي تعمیرات اساسی مورد بازرسی قرار می -5- 16
. بایست بر اساس دوره اولیه تعمیرات اساسی باشدمدت زمان گواهینامه می. شودصادر  دارمدتگواهینامه 

 .ارفرما رسانده شودک بازرس بایست به تاییداین دوره ها می

  اجباري  مربوطهامضا و تایید بازرس درج ها گواهینامهو  هاتاییدیه اندازي،رك مجوز راهامد در کلیه -6- 16
 .نمایدتایید شرکت بازرسی شخص ثالث کفایت نمی و صرفاً باشدمی

مدرك ، منوط به صدور هاي اجراییدر راستاي حسن انجام فعالیت از بازرس کارفرما کتبی اخذ تاییدیه -7- 16
 .خواهدبودنامه بازرسی شخص ثالث اندازي و ورود سیال و همچنین گواهیمجوز راه

    

                                                             
1 Final Book 
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  هاپیوست
    

 



  بازرسی فنی
  و 

  خوردگی فلزات 
  زمان اجرا بازرسی دستورالعمل

  ICE-EID-CI-SP01-Rev01    :شماره مدرك 01/04/1399: تاریخ  
 

30 
 

  
  
  
  

  پیوست الف
  

  

  دستورالعمل پرتو نگاري
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  :مقدمه -1-الف
و در راستاي ایجاد و افزایش  هاي در حال انجام موجود در یک پروژه در حال احداثبا توجه به تنوع فعالیت

کارفرما، مجري، (هاي مختلف پروژه در بخش و کنترل کیفی فنیهاي مرتبط با بازرسیهماهنگی بین بخش
، براساس استانداردهاي جاري، مشخصات فنی شرکت ملی نفت ایران و همچنین سوابق و )اجرایی پیمانکار

) 1(طق نفتخیزجنوب، میزان پرتونگاري در جداول شماره هاي شرکت ملی منادر پروژه تجارب قبلی کسب شده
  .استو با توجه به موارد ذکر شده در ذیل تعیین شده) 2(و شماره 

پذیرفته  صورت موقعیت کلاس و سیال، سرویس نوع مبناي بر بنديتقسیم حصار، بیرون لولهخطوط در -1
 .است
است اما لوله مایع تعریف نشدهبراي خطوط، کلاس موقعیت ASME B31.4اگرچه در استاندارد  :نکته

لوله براي خطوط ASME B31.8در اینجا به طور ضمنی همان کلاس موقعیت تعریف شده در استاندارد 
 .استمایع نیز در نظرگرفته شده

،  ASME B31.3استاندارد  با مطابق سیال نوع اساس بر بندي تقسیم حصار، درون کشیلوله سیستم در -2
P-No  و  استانداردIPS-C-PI-290 استو کلاس فشاري اتصالات انجام شده. 

 موقعیت کلاس تعاریف  -3

 10 داراي که شود می گفته لوله خط طول از مایلی یک فاصله هر در موقعیتی به ):1(موقعیت کلاس 
- زمین چراگاه، بیابانی، کوهستانی، بایر، نواحی شامل  1 موقعیت باشد کلاس کمتر یا مسکونی ساختمان

  با پراکندگی جمعیتی مناطق و کشاورزي هاي
 بیشتر داراي که شود می گفته لوله خط ازطول مایلی یک فاصله هر در موقعیتی به :)2(موقعیت  کلاس 

 جمعیتی که نواحی است شامل 2 موقعیت کلاس .است مسکونی ساختمان 46 از کمتر و ساختمان 10از 

 روستایی املاك و صنعتی، مراتع نواحی شهرها، حاشیه مانند دارند 3 و 1 موقعیت کلاس بین
 از بیشتر که شود می گفته لوله خط طول از مایلی یک فاصله هر در موقعیتی به ):3(موقعیت  کلاس 

 خرید، مجتمع مراکز ، شهرها دیگري مانند نواحی شامل 3 موقعیت کلاس .دارد مسکونی ساختمان 46

 .گیرند نمی قرار 4 کلاس موقعیت در  است کهغیره  و صنعتی نواحی ، مسکونی هاي
 طبقه چند نهاي ساختما داراي که شود می گفته نواحی آن به موقعیت کلاس این  ):4(موقعیت  کلاس 

 بیشتر یا طبقه 4 داراي که است ساختمانی طبقه چند ساختمان از منظور .باشد می سنگین با ترافیک

 .است
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  )حصار بیرون(انتقال لولهطخطو پرتونگاري حداقل میزان – 1- پ جدول شماره

  ردیف
 نوع

سیال 
 سرویس

 سرویس

  پرتونگاري میزان حداقل
  4کلاس موقعیت   3کلاس موقعیت   2کلاس موقعیت   1کلاس موقعیت 

  مرجع  درصد  مرجع  درصد  مرجع  درصد  مرجع  درصد

  نفت  1
  IPS  30  IPS  30  پیشنهادي  B31.4 15  10  شیرین
  پیشنهادي  50  پیشنهادي  40  پیشنهادي  15  پیشنهادي  10  ترش

  گاز  2
 B31.8 15  B31.8 40  B31.8 75  B31.8  10  شیرین
 B31.8 100  B31.8  100  پیشنهادي  50  پیشنهادي  20  ترش

3  NGL  -  10  B31.8  15  پیشنهادي  75  پیشنهادي  40  پیشنهادي 

  آب  4
 پیشنهادي  10  پیشنهادي  10  پیشنهادي  10  پیشنهادي  10  شور/ترش

 پیشنهادي  30  پیشنهادي  30  پیشنهادي  15  پیشنهادي  10  شورتزریقی/ترش
 پیشنهادي  5  پیشنهادي  5  پیشنهادي  5  پیشنهادي  5  شیرین

  :ملاحظات
  :شود انجام صددرصد بصورت پرتونگاري زیر موارد در - الف 

 1نهایی اتصال هاي جوش سر 
 موجودزیرزمینی لوله خطوط با جدید زیرزمینی لولهخط تقاطع و) روگذر زیرگذر،(آب کانال یا رودخانه آهن، راه اصلی، جاده با تقاطع 
 ضخامت تغییر 
 جنس تغییر 
 ).اندنگرفته(گیرندنمی قرار ایستایی فشار آزمایش تحت که هاییشجو سر 
 )نیاز حسب بر شیرین آب(تعمیري هاي جوش 
 )نیاز حسب بر شیرین آب(تعمیري جوش هر از بعد و قبل سرجوش 
 .شوندمی حرارتی عملیات که هایی جوش سر 
 ) اول سر 10 حداقل(کار شروع در جوشکار هر کیفیت کنترل 
 جوشکاران گروه تغییر 
 .گردندشوند و سپس به محل حمل میدر کارگاه انجام می Double Jointهایی که به صورت جوش 
 و شبکه مربوطه لوله تزریق گازخطوط 
 متري 50ترزیقی تا فلنج تسهیلات سرچاهی و  

  .شوند اضافه جدول در قیدشده پرتونگاري میزان حداقل به بالا صدي در صد موارد -ب 

 
  

                                                             
1 Tie-in 
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  )حصار درون(کشی سیستم لوله پرتونگاري حداقل میزان – 2- پجدول شماره 

  شرایط سرویس  ر
  کلاس فشاري

 5000psiو3000psi 2500#و1500#  900# 600# 300#  150#
  بالاتر از

 5000psiو2500#

 مرجع درصد مرجع درصد مرجع درصد مرجع درصد مرجع درصد مرجع درصد مرجع درصد

  پیشنهادي  100  پیشنهادي  100  پیشنهادي  75  پیشنهادي  50  پیشنهادي  20  پیشنهادي  P-No=1 10  IPS 15  يعاد  1
P-N0>1 100  IPS 100  IPS  100  IPS  100  IPS  100  IPS  100  IPS  100  IPS  

2  M  
P-No=1 20  B31.3 50  پیشنهادي  100  پیشنهادي  100  پیشنهادي  100  پیشنهادي  100  پیشنهادي  75  پیشنهادي  
P-N0>1 100  IPS 100  IPS  100  IPS  100  IPS  100  IPS  100  IPS  100  IPS  

 B31.3 100 B31.3 100  B31.3 100 B31.3 100 B31.3 100 B31.3 100 B31.3  100  نوسانی شدید  3
4  D (Utility)  5  B31.3  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  - 

  :شود انجام صددرصد بصورت پرتونگاري زیر ردموا در
 جاده با تقاطع 
 ضخامت تغییر 
 جنس تغییر 
 اندنگرفته(گیرندنمی قرار ایستایی فشار آزمایش تحت که هاییشجو سر.( 
 تعمیري هاي جوش 
 تعمیري جوش هر از بعد و قبل 
 شوند می حرارتی عملیات که هایی جوش سر. 
  اول سر 10 حداقل) کار شروع در جوشکار هر کیفیت کنترل  
 جوشکاران گروه تغییر  

  : تذکر*** 
  شوند اضافه جدول در قیدشده پرتونگاري میزان حداقل به بالا صدي در صد موارد - 1ت
به کمک ) Fillet & Socket Weld(اي هاي گوشهگیري و جوشهاي انشعاباست جوش لازم حالتی چنین در است، شده تعیین صددرصد 2- جدول طبق پرتونگاري میزان که درمواردي - 2ت

  .هاي غیرمخرب مورد بررسی قرار گیرندهاي آزموندیگر روش
  .شونددرصد پرتونگاري می 100اند صرف نظر از سرویس و کلاس اتصال به صورت طراحی شده ASME B31.8استاندارد  طبق که گاز تزریق و فشار تقویت کارخانجات فرایندي خطوط -3ت
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  بپیوست 
  

  

  هاي غیرمخربدستورالعمل سایر آزمون
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شرکت بازرسی پیمانکار، به غیر از آزمون پرتونگاري،  هاي در حال اجرا توسطبا توجه به ماهیت فعالیت -1-ب
، )UT(صوتفرا، )PT( هاي غیرمخرب از جمله مایع نافذآزمون معمول هاياز دیگر روشتواند شخص ثالث می
و با اخذ مجوز  پایش و نظارت بر فرایندهاي اجراییو غیره نیز در راستاي  )VT( ، چشمی)MT(ذرات مغناطیسی
  .استفاده نماید از بازرس کارفرما

و اخذ ستعلام با انجام ا بایدهاي غیرمخرب آزمون) درصد(هاي غیرمخرب، میزان انجام آزمونپیش از  -2-ب
  .سازي و اجرایی شوندنهایی بازرس کارفرما  مجوز کتبی از

تنها و تنها با اخذ مجور کتبی از ) و غیره DRT ،Phase Array(هاي غیرمخرب پیشرفته استفاده از آزمون -3-ب
  .کارفرما مجاز خواهدبودبازرس 

استانداردهاي مبنا و /دهاکو براساس هاي مجزا استفاده باید داراي دستورالعملهاي مورد تمامی روش -4-ب
  .باشند تدوین شده از سوي شرکت بازرسی شخص ثالثهاي اجرایی باشند و مرتبط با فعالیت

در روش مورد نظر تهیه و  Level IIIها باید توسط بازرس تاییدصلاحیت شده و داراي تمامی دستورالعمل -5-ب
   .باشندتدوین شده
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  جیوست پ

  

  جدول سطوح بازرسی براساس سیال فرایندي
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  سیالات فرایندي  هاي اجرایی براساس مشخصهسطوح بازرسی فعالیت تقسیم بندي - 3- شماره پجدول 
  سطح بازرسی  معیار/شرایط/مشخصه  سیال  ردیف

  1  ترش  نفت زنده   1
  1  ترش  نفت مرده   2
  1  ترش  )سبک/ غنی(گاز مرطوب   3
  1  ترش  مایعات گازي/گازمایع  4
  1  با هر غلظتی  اسیدسولفوریک  5
  1  با هر غلظتی  اسیدکلریدریک  6
  1  با هر غلظتی  هیدروکسیدسدیم  7
푝퐻  ***آب ترش  8 ≤ 5/4  1  
  1 بخارات قابل انفجار، اشتعال پذیر  پروپان  9
  .مراجعه شود) 6-10(به بند   شیرین  *نفت زنده  10

  .مراجعه شود) 6-10(به بند   شیرین  نفت مرده   11

  .مراجعه شود) 6-10(به بند   شیرین  **)سبک/ غنی(گاز مرطوب  12

  .مراجعه شود) 6-10(به بند   ترش  گاز خشک   13

  .مراجعه شود) 6-10(به بند   شیرین  *مایعات گازي/گازمایع  14

  .مراجعه شود) 6-10(به بند  ترش   نفتا  15

  .مراجعه شود) 6-10(به بند   شیرین  گاز خشک   16

  .مراجعه شود) 6-10(به بند   شیرین  نفتا  17

  .مراجعه شود) 6-10(به بند   با هر غلظتی از یون کلر  آب نمکی  18

نشانی، آب بدون املاح، آب آب صنعتی، آب خام، آب تصفیه شده، آب آتش  آب   19
  .مراجعه شود) 6-10(به بند   شرب

  .مراجعه شود) 6-10(به بند   هواي سرویس، هواي ابزاردقیق  هوا  20

  .مراجعه شود) 6-10(به بند   فشار ضعیف، فشار متوسط  بخار   21

  .مراجعه شود) 6-10(به بند   گاز بی اثر  نیتروژن  22

푃اگر * (푝푠푖 ) 푃 7و در صورتیکه    1سطح بازرسی  30 ≤ (푝푠푖 )   .عمل شود) 6-10(براساس بند باشد،   >
푃اگر ** (푝푠푖 ) 푃 7و در صورتیکه     1سطج بازرسی و یا دماي عملیاتی زیر نقطه شبنم سیال فرایندي باشد،   30 ≤ (푝푠푖 )   .عمل شود) 6-10(براساس بند باشد،   >

>7اگر ***  푝퐻   .عمل شود) 6-10(براساس بند باشد،  5/4>
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  پیوست د

  

  هاي بازرسی و آزمونجداول برنامه
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  5از  1  )پیشنهادي( یکشلوله  ستمیس آزمون و یبازرس طرح

  مدرك تاییدکننده  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ردیف
  سطح بازرسی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

   H H H H  صورتجلسه  مشخصات فنی پروژه  مشخصات فنی پروژه  جلسه پیش از بازرسی  1

  کنترل مدرك - 1
   ASME B31.3+ مشخصات فنی پروژه   کنترل مواد خام اولیه  2

  مشخصات فنی پروژه 
  +ASME B31.3  

   H   W R.A  هاي کنترل کیفیت مربوطهفرم

   H   W  R.A  هانامهگواهی  ASME Sec II  ASME Sec II+ مشخصات فنی پروژه   نامه موادکنترل گواهی  3

   ASME Sec IX  ASME Sec IX  WPS  H   H R.A+ مشخصات فنی پروژه   )WPS(دستورالعمل جوشکاري   4

   ASME Sec IX  ASME Sec IX  PQR  H   H R.A+ مشخصات فنی پروژه   )PQR(تاییدیه دستورالعمل جوشکاري   5

   WPQ  H   H R.Aسوابق   ASME Sec IX  ASME Sec IX+ مشخصات فنی پروژه   )WPQ(تاییدیه صلاحیت جوشکار   6

   H   H R  هانامهگواهی  ASME B31.3  ASME B31.3+ مشخصات فنی پروژه   هاي غیرمخربنامه اپراتور آزمونگواهی  7

    H   H R  هانامهسوابق و گواهی  مشخصات فنی پروژه  ASME B31.3+ مشخصات فنی پروژه   کنترل گواهینامه کالیبراسیون تجهیزات  8

  )در کارگاه ساخت(سازي اسپول-2
   WPS  ASME B31.3  -  H  S.W R+ مشخصات فنی پروژه   سازي لبه و بررسی شماره مشخصهکاري، آمادهبرش  9

 H  W R  آپگزارشات روزانه فیت  WPS  ASME B31.3+ مشخصات فنی پروژه   هاآپ اسپولفیت  10
  هاگذاري و قابلیت ردیابی اسپولشماره ،کنترل

  کنترل و علامت گداري نقشه هاي ایزومتریک

 H  W R  گزارشات روزانه جوشکاري  WPS  ASME B31.3+ مشخصات فنی پروژه   *پایش جوش  11

  هاکنترل نحوه نگهداري الکترود  
  کنترل نحوه استفاده از الکترود ها در حین جوش

   کاري
 کنترل عملیات پخت در صورت لزوم  
 کنترل دستگاه ها ، سیم کشی اتصالات جوشکاري  
 شماره گذاري جوش  
 شماره گذاري قطعات و قابلیت ردیابی اجزا  
 بازرسی حین جوشکاري  
 در نظر گرفتن شرایط جوي و لزوم پیش گرم  
  آزمون غیر مخربانتخاب سرجوش  براي   
 ثبت روزانه جوشکاري ها  

   H  W R  گزارشات و نمودار عملیات حرارتی  WPS  ASME B31.3+ مشخصات فنی پروژه   )درصورت لزوم(عملیات حرارتی   12

شماره گذاري قطعات ، شماره گذاري جوش، کنترل دستگاه ها ، سیم کشی اتصالات جوشکاري، صورت لزومکنترل عملیات پخت در ، کنترل نحوه استفاده از الکترود ها در حین جوش کاري، کنترل نحوه نگهداري الکترود هاشامل *  
 و غیره ثبت روزانه جوشکاري ها، انتخاب سرجوش  براي آزمون غیر مخرب، در نظر گرفتن شرایط جوي و لزوم پیش گرم، بازرسی حین جوشکاري، و قابلیت ردیابی اجزا
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  5از  2  )پیشنهادي( یکشلوله  ستمیس آزمون و یبازرس طرح

  مدرك تاییدکننده  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ردیف
  سطح بازرسی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

  ادامه- )در کارگاه ساخت(سازي اسپول-  2 
   WPS  ASME B31.3  -  H  H R+ مشخصات فنی پروژه   بازرسی نهایی در کارگاه ساخت  13

  پوشش در کارگاه/کنترل مدارك و اعمال سامانه رنگ - 3
+ مشخصات فنی پروژه  SSPC ,IPS+ مشخصات فنی پروژه   بررسی و کنترل کالا و تجهیزات  14

SSPC ,IPS 
 H  H RA  گواهینامه ها/فرم هاي کنترل کیفیت 

کالا و تجهیزات  سامانه رنگی ، سامانه :از قبیل 
  پوششی، 

   H  H W  فرم آزمون مهارت دستورالعمل کارفرما دستورالعمل کارفرما  پوششکار/ تایید صلاحیت رنگ آمیز   15

+ مشخصات فنی پروژه  SSPC ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه   کنترل شرایط جوي   16
SSPC, IPS 

 H  H SW  گزارشات روزانه
از قبیل دماي سطح، رطوبت  نسبی هوا، نقطه 

  ...شبنم 

17  
بازرسی از تجهیزات تمیزکاري ، آماده سازي، اعمال رنگ 

  پوشش/ 
مشخصات فنی پروژه، مشخصات فنی 

  سازنده
مشخصات فنی پروژه، 
  مشخصات فنی سازنده

   H  H SW  گزارشات روزانه

+ مشخصات فنی پروژه  SSPC, IPS+ مشخصات فنی پروژه   سطح و آماده سازي زکاريیتم اتیعمل  18
SSPC, IPS 

 H  H SW  سطح زکاريیتمگزارشات روزانه 
 شامل عملیات چربی زدایی ، پروفایل سنجی،

  ....درجه تمیزي سطح،

+ مشخصات فنی پروژه  SSPC ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه    پوشش/ رنگ سامانه اعمال  19
,SSPC ,IPS 

گزارشات روزانه اعمال سامانه 
  پوشش/ رنگ هایین و میانی آستري،لایه هاي   H  H SW  پوشش/رنگ

+ مشخصات فنی پروژه  SSPC ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه   هرلایه  ازتر و خشک   سنجی ضخامت  20
,SSPC ,IPS 

   H  H SW  گزارشات روزانه ضخامت سنجی 

21  
نظارت برحمل ، جابجایی و قرارگیري در موقعیت مربوطه 

  لوله ها به سایت
  SSPC ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه 

+ مشخصات فنی پروژه 
,SSPC ,IPS  دستورالعمل

  سازنده
   H  H SW  گزارشات روزانه 

  )در سایت(کشی احداث سامانه لوله-  4
  مشخصات فنی پروژه  ها پیش از نصببازرسی داخلی اسپول  22

  مشخصات فنی پروژه 
 +ASME B31.3  

-  H  S.W R   

   H  W R  آپگزارشات روزانه فیت  WPS  ASME B31.3+ مشخصات فنی پروژه   آپفیت  23

24  
  بررسی عدم اعمال تنش به سیستم 

  کشیلوله
   ASME B31.3  -  H  W R  مشخصات فنی پروژه

   H  W R  گزارشات روزانه جوشکاري  WPS  ASME B31.3+ مشخصات فنی پروژه   *پایش جوش  25
   H  W R  گزارشات و نمودار عملیات حرارتی  WPS  ASME B31.3+ مشخصات فنی پروژه   )درصورت لزوم(عملیات حرارتی   26
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  5از  3  )پیشنهادي( یکشلوله  ستمیس آزمون و یبازرس طرح

  مدرك تاییدکننده معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ردیف
  سطح بازرسی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

  هاي غیرمخربانجام آزمون  27
  مشخصات فنی پروژه 

 +ASME B31.3  ASME B31.3  
گزارش آزمون + NDTگزارش درخواست 

UT +گزارش آزمونRT+ آزمون گزارش 
PT  

H  W R   

   H  W R  گاهگزارش احداث تکیه  هاي تاییدشدهنقشه WPS+ هاي تاییدشده نقشه  هاگاهاحداث تکیه  28

29  
 بررسی پانچ لیست براساس(کشی بررسی سیستم لوله

  )هاي ایزومتریکنقشه
 WPS+ هاي تاییدشده نقشه

+ هاي تاییدشده نقشه
WPS 

   H  W R  گزارش بررسی پانچ لیست

   H   H H  گزارش آزمون ایستایی ASME B31.3  دستورالعمل آزمون ایستایی  آزمون ایستایی  30

  تست پکیج  31
هاي نقشه+ مشخصات فنی پروژه 
  تاییدشده

+ مشخصات فنی پروژه 
  هاي تاییدشدهنقشه

    H   H R  گزارش روزانه 

  کشیسیستم لوله خشک کردن سطح داخلی  32
هاي نقشه+ مشخصات فنی پروژه 
  تاییدشده

+ مشخصات فنی پروژه 
  هاي تاییدشدهنقشه

   H   H W  گزارش روزانه 

  نصب شیرآلات  33
هاي نقشه+ مشخصات فنی پروژه 
  تاییدشده

+ مشخصات فنی پروژه 
  تاییدشدههاي نقشه

  بازرسی قسمت هاي داخلی شیر ها قبل از نصب H   W R  گزارش نصب شیرآلات

  خوردگی پایش ادوات  34
هاي نقشه+ مشخصات فنی پروژه 
  تاییدشده

+ مشخصات فنی پروژه 
  هاي تاییدشدهنقشه

  اندازي راه و نصب H   H W  گزارش روزانه 

  ییایمیمواد ش قیتزر جیپک  35
هاي نقشه+ مشخصات فنی پروژه 
  تاییدشده

+ مشخصات فنی پروژه 
  هاي تاییدشدهنقشه

  نصب و راه اندازي H   H W  گزارش روزانه 

  بازرسی نهایی  36
هاي نقشه+ مشخصات فنی پروژه 
  تاییدشده

+ مشخصات فنی پروژه 
  هاي تاییدشدهنقشه

    H   H R  گزارش تاییدیه

  پوشش در سایت/ اعمال سامانه رنگ - 5
 SSPC ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه   کنترل شرایط جوي   37

+ مشخصات فنی پروژه 
SSPC 

  ...از قبیل دماي سطح، رطوبت هوا، نقطه شبنم  H  H SW  گزارشات روزانه

38  
سرجوشها و  سطح و آماده سازي زکاريیتم اتیعمل

  نقاط آسیب دیده
 SSPC, IPS+ مشخصات فنی پروژه 

+ مشخصات فنی پروژه 
SSPC, IPS 

 H  H SW  گزارشات روزانه 
 شامل عملیات چربی زدایی ، پروفایل سنجی،

  ....درجه تمیزي سطح،

 SSPC ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه    پوشش/ رنگ سامانه اعمال  39
+ مشخصات فنی پروژه 

,SSPC ,IPS 
  پوشش/ رنگ هایین و میانی آستري،لایه هاي   H  H SW  گزارشات روزانه 

+ مشخصات فنی پروژه  SSPC ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه   هرلایه ازتر و خشک   سنجی ضخامت  40
,SSPC ,IPS 

   H  H SW  گزارشات روزانه 

 SSPC ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه   منفذ یابی سطوح   41
+ مشخصات فنی پروژه 

,SSPC ,IPS 
   H  H SW  گزارشات روزانه 
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  5از  4  )پیشنهادي( یکشلوله  ستمیس آزمون و یبازرس طرح

  مدرك تاییدکننده معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ردیف
 سطح بازرسی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

   IPSمشخصات فنی پروژه ، نقشه ها،   بازرسی نهایی و صدور گواهینامه   42
مشخصات فنی پروژه ، 

  IPSنقشه ها، 
   H  H RA  صدور گواهینامه

  )جریان تزریقی/ آندهاي فنا شونده ( سامانه حفاظت کاتدي احداث  -6

43  
ساخت سامانه حفاظت کاتدي /بررسی محاسبات طراي 

  هاي ساختنقشه/
 , IPSمشخصات فنی پروژه ،+ ها نقشه

ISO  
مشخصات فنی + ها نقشه

  IPS , ISOپروژه ،
   H  H RA  کتابچه ها و نقشه هاي طراحی 

  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  کالا و تجهیزات سامانه حفاظت کاتدي بازرسی از  44
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
 H  H W  گزارشات روزانه

آندها ، کابل، الکترود مرجع، نشانگرها از قبیل 
  .....،ترانس رکتی فایر

   H  H W  فرم آزمون مهارت دستورالعمل کارفرما دستورالعمل کارفرما  تایید صلاحیت نصاب تجهیزات سامانه حفاظت کاتدي   45

 SSPC ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه   کیفیت ماسه  و خاك  کانال/بررسی ابعاد کانال  46
+ مشخصات فنی پروژه 

,SSPC ,IPS 
   H  H SW  گزارشات روزانه 

47  
خاك ریزي و ماسه /بازرسی از لوله گذاري درون کانال

  ریزي  اولیه و نهایی
+ مشخصات فنی پروژه   SSPC ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه 

,SSPC ,IPS  
   H  H SW  گزارشات روزانه 

48  
نظارت بر عملیات عبور لوله ها از درون غلاف فلزي در 

  محل تقاطع با جاده ها
+ مشخصات فنی پروژه   SSPC ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه 

,SSPC ,IPS  
   H  H SW  گزارشات روزانه

  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  کالاي سامانه حفاظت کاتدي  نصب نظارت بر  49
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
   H  H SW  گزارشات روزانه

50  
نظارت بر راه اندازي  و اندازه گیري مقادیر  مورد نظر  

  سامانه حفاظت کاتدي
  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها 

مشخصات فنی پروژه و، 
  نقشه ها

  اختلاف پتانسیل حفاظتی ، ولت و آمپر H  H W  روزانهگزارشات 

   IPSمشخصات فنی پروژه ، نقشه ها،   بازرسی نهایی و صدور گواهینامه   51
مشخصات فنی پروژه ، 

  IPSنقشه ها، 
   H  H RA  صدور گواهینامه

  احداث سامانه کنترل و پایش خوردگی -7

52  
بررسی محاسبات طراي  سامانه کنترل و پایش 

  هاي ساختخوردگی و نقشه
 , IPSمشخصات فنی پروژه ،+ ها نقشه

ISO  
مشخصات فنی + ها نقشه

  IPS , ISOپروژه ،
   H  H RA  کتابچه ها و نقشه هاي طراحی 

53  
کالا و تجهیزات سامانه کنترل و پایش  بازرسی از

  خوردگی
  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها

مشخصات فنی پروژه و، 
  نقشه ها

 H  H W  روزانهگزارشات 

از قبیل ،پکیج تزریق مواد بازدارنده شامل 
.. پهمپاي تزریق ، مخزن ، جریان سنج ، 

  ...انواع کوپنها ، انواع پربها : ابزارپایش خوردگی 
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  5از  5  )پیشنهادي( یکشلوله  ستمیس آزمون و یبازرس طرح

  مدرك تاییدکننده معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ردیف
 سطح بازرسی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

  ادامه - احداث سامانه کنترل و پایش خوردگی -7

54  
بازرسی از  موقعیت نصب ادوات کنترل و پایش 

  خوردگی
  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها

مشخصات فنی پروژه و، 
  نقشه ها

   H  H SW  گزارشات روزانه

55  
نصب ، راه اندازي  و اندازه گیري موارد  نظارت بر 

  مربوط به سامانه هاي کنترل و پایش خوردگی
  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها

مشخصات فنی پروژه و، 
  نقشه ها

 H  H W  گواهینامه/ گزارشات روزانه
کنترل مقدار حجم تزریقی مواد ، اندازه گیري 

 نرخ خوردگی ، 
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  5از  1  )پیشنهادي( ذخیرهمخازن  آزمون و یبازرس رحط

  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ر
مدرك 

  تاییدکننده

  سطح بازرسی
پیمانکار   ملاحظات

  اجرایی
  مجري

بازرس شخص 
  ثالث

بازرس 
  کارفرما 

   H H H H  صورتجلسه  مشخصات فنی پروژه  مشخصات فنی پروژه  جلسه پیش از بازرسی  1

  کنترل مدارك محاسبات طراحی -1

  بررسی و تایید کتابچه محاسبات مکانیکی  2
ها، اسناد سفارش خرید، داده برگ

  مشخصات فنی پروژه
   H   H  R  کتابچه محاسبات API 650+ مشخصات فنی پروژه

   H  H  R  هاي طراحینقشه API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه+ ها نقشه  هاي ساختبررسی و تایید نقشه  3

  کنترل مواد اولیه: شروع به ساختقبل از  - 2
    H   W R  هانامهگواهی  ASME Sec II  مشخصات فنی پروژه+ ها نقشه  هاکنترل مدارك ساخت ورق  4
    H   W R  هانامهگواهی  ASME Sec II & B16.5  مشخصات فنی پروژه+ ها نقشه  کنترل مدارك ساخت لوله، اتصالات و غیره  5
    H   W R  هانامهگواهی ASME Sec II  مشخصات فنی پروژه+  WPS  جوشکنترل مدارك مواد مصرفی   6

7  
  بازرسی چشمی و کنترل ابعادي

  )PQRنظارت بر عملیات جوشکاري (
 ASME Sec II  مشخصات فنی پروژه+ ها نقشه

گزارش و کتابچه 
    H   W R  نهایی ساخت

  زنیسازي و سنگکاري، لبهگذاري، برشعلامت: حین فرایند ساخت - 3
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه ورق کف  8
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاي دور کفورق  9
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاي بدنهکورس  10
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاي سقفورق  11
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  سازه سقف  12
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  )در صورت وجود(ها بادگیر  13
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  )در صورت وجود( بالا ینبش  14
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه، WPSها، نقشه  پدهاي تقویتی  15
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  دریچه نفررو/گلویی نازل  16
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه )در صورت وجود(هاي پایه نگهدارنده سقف لوله  17
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاي داخلیلوله  18
    H  S.W  R ساختهاي گزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاي داخلی و خارجینگهدارنده  19
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاکشته  20
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاپلهسکوها و راه  21
   H  H R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  بازرسی چشمی و کنترل ابعادي قطعات  22
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  5از  2  )پیشنهادي( مخازن ذخیره آزمون و یبازرس رحط

  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ر
مدرك 

  تاییدکننده

  سطح بازرسی
پیمانکار   ملاحظات

  اجرایی
  مجري

بازرس 
  شخص ثالث

بازرس 
  کارفرما 

  دهیخمکاري و شکل: حین فرایند ساخت -4
    H  W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ها، مشخصات فنی پروژهنقشه  هاي پوستهورق  23
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ها، مشخصات فنی پروژهنقشه  هاکشته  24
    H  W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ها، مشخصات فنی پروژهنقشه  )در صورت وجود( بالا ینبش  25
    H  S.W  R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ها، مشخصات فنی پروژهنقشه  دریچه نفررو/گلویی نازل  26
   H   H R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ها، مشخصات فنی پروژهنقشه  بازرسی چشمی و کنترل ابعادي قطعات  27

  فونداسیون: حین فرایند ساخت - 5
   H  H R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ها، مشخصات فنی پروژهنقشه  )در صورت وجود(تراز بودن رینگ وال   28
   H  H R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ها، مشخصات فنی پروژهنقشه  نقطه مرکزي و شعاع  29
   H  H R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ها، مشخصات فنی پروژهنقشه  مسطح بودن و شیب بندي  30
31  Orientation مشخصات فنی پروژه   ها، مشخصات فنی پروژهنقشه +API 650 هاي ساختگزارش H  H R   
   H  H R هاي ساختگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ها، مشخصات فنی پروژهنقشه  )زدگی و غیرهتعداد، فواصل، بیرون(ها انکر بولت  32

  جوشکاري: حین فرایند ساخت - 6
33  WPS   وPQR ها، نقشهWPS ،PQRمشخصات فنی پروژه ،  ASME Sec IX هاي احداثگزارش H  R/A R    
    H  R/A R هاي احداثگزارش ASME Sec IX  ، مشخصات فنی پروژهWPS ،WQTها، نقشه  اپراتورهاي جوشکاري/جوشکارتاید صلاحیت   34
    H  R/A R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   هاي معتبرمهاصل گواهینا  هاي اپراتورهاي بازرسی غیرمخربنامهبررسی مدارك و گواهی  35
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاي کفبندي ورقسرهم  36
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  رعایت سلسله مراتب فرایند جوشکاري  37
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   پروژه، مشخصات فنی WPSها، نقشه  هابازرسی چشمی جوش  38
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه  هاي کفآزمون جعبه خلاء ورق  39
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه+ ها نقشه  هاي حلقوينحوه چیدمان و قرارگیري ورق  40
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاي حلقويبندي و جوشکاري ورقسرهم  41
    H  H R احداثهاي گزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه  )درصورت لزوم(آزمون جعبه خلاء / هاي حلقويآزمون غیرمخرب ورق  42
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاي پوستهبندي ورقسرهم  43
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاي پوستهجوشکاري ورق  44
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه+  WPS  )درصورت لزوم(عملیات حرارتی   45
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه  هاي پوستهآزمون غیرمخرب ورق  46
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  5از  3  )پیشنهادي( مخازن ذخیره آزمون و یبازرس رحط

  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ر
مدرك 

  تاییدکننده

  سطح بازرسی
پیمانکار   ملاحظات

  اجرایی
  مجري

بازرس 
  شخص ثالث

بازرس 
  کارفرما 

    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه  هاي پوستههاي حلقوي به ورقآزمون روغن ورق  47

    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاي سقفورقبندي و جوشکاري رینگ فشاري و سرهم  48

    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   ، مشخصات فنی پروژهWPSها، نقشه  هاي سقفجوشکاري ورق  49

    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه  هاي سقفورق) هوا(آزمون ایستایی  50

    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه پدهاي تقویتی) هوا(آزمون ایستایی  51

  بازرسی و کنترل ابعادي: حین فرایند ساخت -7
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه+ ها نقشه  )Plumbness( مخزن بودن شاقول  52

    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه+ ها نقشه  )Roundness(مخزن  بودن ويریدا  53

54  
ی طیمح يراستا در  یموضع يهاانحراف و ها شکل رییتغ

)Peaking( در راستاي عمودي و)Banding(  
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه+ ها نقشه

    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه+ ها نقشه  هازدگی نازلمحل قرارگیري، جهت و میزان بیرون  55

                

    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه+ ها نقشه  دریچه نفررو زدگیمحل قرارگیري، جهت و میزان بیرون  56

  آزمون ایستایی آب: حین فرایند ساخت - 8
    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه  هاي احداثگزارش  تایید تست پکیج  57

58  
گیري، ارتفاع ،مراحل آبکنترل کیفی آب ( آزمون ایستایی آب 

  )آب و مدت زمان هر مرحله
  API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه

IPS 
    H  H R هاي احداثگزارش

    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه+ ها نقشه  بررسی میزان نشست مخزن  59

    H  W R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه  تخلیه آب  60

    H  H R هاي احداثگزارش API 650+ مشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه  بازرسی تمیزکاري بعد از آزمون ایستایی  61

                

  پوشش/ آمیزيداخلی و خارجی و اعمال  سامانه رنگ تمیزکاري وآماده سازي سطح: حین فرایند ساخت - 9
 SSPC ,IPS,ISO+ مشخصات فنی پروژه   پوششی/بررسی مدارك کالا و تجهیزات سامانه رنگی   62

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
ISO,SSPC ,IPS 

فرم هاي کنترل 
گواهینامه /کیفیت 

  ها
H  H RA   
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  5از  4  )پیشنهادي( مخازن ذخیره آزمون و یبازرس رحط

  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ر
 مدرك

  تاییدکننده

 سطح بازرسی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

  ادامه-  پوشش/ آمیزيداخلی و خارجی و اعمال  سامانه رنگ تمیزکاري وآماده سازي سطح: حین فرایند ساخت - 9
   H  H W  فرم آزمون مهارت کارفرمادستورالعمل  دستورالعمل کارفرما  پوششکار/ تایید صلاحیت رنگ آمیز   63

 SSPC ,IPS,  ISO,+ مشخصات فنی پروژه   کنترل شرایط جوي   64
 ,SSPC+ مشخصات فنی پروژه 

ISO 
 H  H SW  گزارشات روزانه

از قبیل دماي سطح، رطوبت نسبی هوا، نقطه 
  ...شبنم 

65  
/ بازرسی ازکالا و  تجهیزات تمیزکاري ، آماده سازي، اعمال رنگ 

  پوشش
  مشخصات فنی پروژه، مشخصات فنی سازنده

مشخصات فنی پروژه، مشخصات 
  فنی سازنده

 H  H SW  گزارشات روزانه
، دستگاه ..از قبیل ساینده ،رنگ ، پوشش ،

  ....پاشش رنگ ، کمپرسور هوا ، دیگ ساینده 

 ,SSPC, IPS ISO+ مشخصات فنی پروژه   سطح و آماده سازي زکاريیتم اتیعمل  66
 SSPC, IPS+ مشخصات فنی پروژه 
, ISO 

گزارشات روزانه 
 H  H SW  سطح زکاريیتم

 شامل عملیات چربی زدایی ، پروفایل سنجی،
  ....درجه تمیزي سطح،

 SSPC, IPSt+ مشخصات فنی پروژه   زیرین کف مخزن سطح و آماده سازي زکاريیتم اتیعمل  67

NACE 

 SSPC, IPS+ مشخصات فنی پروژه 

, NACE 

گزارشات روزانه 
 H  H SW  سطح زکاريیتم

 شامل عملیات چربی زدایی ، پروفایل سنجی،

  ....درجه تمیزي سطح،

 SSPC ,IPS ISO,+ مشخصات فنی پروژه    پوشش/ رنگ سامانه اعمال  68
 SSPC,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS , ISO 

گزارشات روزانه 
اعمال سامانه 

  پوشش/رنگ
H  H SW   پوشش/ رنگ هایین و میانی آستري،لایه هاي  

 ,SSPC ,IPS ISO,+ مشخصات فنی پروژه   هرلایه ازتر و خشک   سنجی ضخامت  69
 SSPC,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO, 

گزارشات روزانه 
   H  H SW  ضخامت سنجی 

   H  H SW  گزارشات روزانه  ISO ,IPS,+ مشخصات فنی پروژه  ISO ,IPS ,+ مشخصات فنی پروژه   منفذ یابی سطوح   70

مشخصات فنی پروژه ، نقشه ها،   IPS ISO,مشخصات فنی پروژه ، نقشه ها،   بازرسی نهایی و صدور گواهینامه   71
IPS, ISO  

   H  H RA  صدور گواهینامه

  )جریان تزریقی/ آندهاي فنا شونده ( سامانه حفاظت کاتدي  : حین فرایند ساخت -  10

 IPS, ISO, مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها   بررسی  مدارك  محاسبات طراحی، مواد اولیه و کالا   72
 مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها 

,IPS, ISO  
کتابچه ها  و نقشه 

    H  H RA  هاي طراحی

 H  H W  گزارشات روزانه  و، نقشه هامشخصات فنی پروژه   مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  کالا و تجهیزات سامانه حفاظت کاتدي بازرسی از  73
از قبیل آندها ، کابل، الکترود مرجع، نشانگرها 

  .....،ترانس رکتی فایر 
   H  H W  فرم آزمون مهارت دستورالعمل کارفرما دستورالعمل کارفرما  تایید صلاحیت نصاب تجهیزات سامانه حفاظت کاتدي   74

 H  H SW  گزارشات روزانه  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  کالاي سامانه حفاظت کاتدي  نظارت بر نصب  75
آندها ، کابل، الکترود مرجع، نشانگرها ،ترانس 

  ......رکتی فایر ، الکتروهاي مرجع 
  اختلاف پتانسیل حفاظتی ، ولت ، آمپر H  H W  گواهینامه ها  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  راه اندازي و اندازه گیري مقادیرحفاظتی  76
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  5از  5  )پیشنهادي( مخازن ذخیره آزمون و یبازرس رحط

  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ر
مدرك 

  تاییدکننده

 سطح بازرسی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

  خوردگیاحداث سامانه پایش  -11

  مشخصات فنی پروژه + ها نقشه  مشخصات فنی پروژه ،+ ها نقشه  بررسی مدارك ساخت و طراحی سامانه پایش خوردگی   77
کتابچه ها و نقشه  

   H  H RA  هاي طراحی

 H  H W  روزانهگزارشات   مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  کالا ي سامانه پایش خوردگی بازرسی از  78
انواع کوپنها ، انواع پروبها ، پایه کوپنها ، : شامل 

ACC .fitting...  
   H  H SW  گزارشات روزانه  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  بازرسی از  موقعیت نصب ادوات پایش خوردگی  79

80  
مربوط به  نظارت بر  نصب ، راه اندازي  و اندازه گیري موارد

  سامانه پایش خوردگی
  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها  مشخصات فنی پروژه و، نقشه ها

/ گزارشات روزانه
 اندازه گیري نرخ خوردگی ،   H  H W  گواهینامه
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  6از  1  )پیشنهادي( لولهاحداث خط آزمون و یبازرس طرح

  مدرك تاییدکننده  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ر
  سطح بازرسی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس شخص 

  ثالث
بازرس 
  کارفرما 

  جلسه پیش از بازرسی-1
   H  H H  صورتجلسه   مشخصات فنی پروژه  مشخصات فنی پروژه  جلسه پیش از بازرسی  1

  هانامهکنترل مدارك و گواهی - 2

2  
کنترل مدارك ساخت لوله و اتصالات ورودي به محل 

  ) شماره ذوب، شماره لوله، ضخامت، قطر و غیره(
ها، اسناد سفارش خرید، داده برگ

  فنی پروژه مشخصات
  مشخصات فنی پروژه

API 5L+IPS-M-PI-190+ASME 
B16.9&16.11  

   Final Book(  H   H  R(کتابچه نهایی سازنده 

   H  H  R  هانامهگواهی ASME Sec II  مشخصات فنی پروژه  کنترل مدارك مواد مصرفی جوش و تجهیزات جوشکاري  3

4  
کنترل مدارك جوشکاران، اپراتورهاي جوشکاري و 

  آزمونهاي غیرمخرب
 ASME Sec IX or API 1104  مشخصات فنی پروژه

+ IPS-C-PI-270  هانامهگواهی  H  H  R   

  ) PQR(ي جوشکار روش تیصلاح دییتا گزارش، )WPS(صحت سنجی دستورالعمل جوشکاري  - 3

5  
پیشنهادي   WPSبررسی مشخصات و پارامترهاي مدرك 

  پیمانکار 
  مشخصات فنی پروژه

ASME Sec IX or API 1104 
+ IPS-C-PI-270  

هاي بازرسی شخص گزارش
 )IVR(ثالث 

H   H R    

6  
  پایش پارامترهاي فرایند جوش و بازرسی چشمی

  )PQRنظارت بر عملیات جوشکاري (
    H   H R  مشخصات فنی پروژه

    H   H R  مشخصات فنی پروژه  نظارت بر انجام آزمونهاي غیرمخرب  7

    WPS  H   H R+ مشخصات فنی پروژه   )درصورت لزوم(عملیات حرارتی نظارت بر انجام   8

9  
ها به منظور انجام آزمونهاي مخرب و گذاري نمونهنشان

  هاي مذکورنظارت بر انجام آزمون
    WPS  H   H R+ مشخصات فنی پروژه 

    H   H R  مشخصات فنی پروژه  توسط پیمانکار تنظیم شده PQRتایید سند   10

    PQR H   R&A  Rسند   مشخصات فنی پروژه  تاییدشده از قبل WPSدر صورت وجود   11

  )WQT( جوشکاران تیصلاح دییتا-4
  ، مشخصات فنی پروژهWPS ،WQT   اپراتورهاي جوشکاري/تایید صلاحیت جوشکار  12

ASME Sec IX or API 1104 
+ IPS-C-PI-270  

    H   R&A  R  هانامهگواهی

13  
در صورت (اپراتورهاي جوشکاري /جوشکارصلاحیت سنجی 

  )پیشنهاد جوشکاران فاقد گواهی نامه معتبر
 WPSمشخصات فنی پروژه ،  

براي هر   WQTصدور سند 
    H   H  R  اپراتور/جوشکار
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  6از  2  )پیشنهادي( لولهاحداث خط آزمون و یبازرس طرح

  مدرك تاییدکننده  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ردیف
  بازرسیسطح 

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

  پیش از آغاز فرایند جوشکاري -5
    IVR( H   S.W R(هاي بازرسی شخص ثالث گزارش  مشخصات فنی پروژه  مشخصات فنی پروژه    کاري سردکردن لوله و خمریسه  14

+ مشخصات فنی پروژه   سازي و همراستاییکنترل لبه  15
WPS  

WPS هاي بازرسی شخص ثالث گزارش هاو نقشه)IVR( H   H R  
تمیز کردن داخل لوله ها و نحوه ثابت نگه داشتن لوله ها (

  )جین جوشکاري
    IVR( H   H R(هاي بازرسی شخص ثالث گزارش  هانامهگواهی  الکترود هاي وه نگهدارحو نکنترل تجهیزات جوشکاري و   16

  حین فرایند جوشکاري - 6
 بررسی شرایط آب و هوایی  17

  مشخصات فنی پروژه

ASME Sec IX or API 1104 + 
IPS-C-PI-270  

WPS H   H  R    
    WPS H   H  R  )و غیره SMAW ،GTAW(روش جوشکاري   18
    WPS H   H  R  )درصورت لزوم(گرمپیش  19
    WPS H  W  R  کنترل دماي بین پاسی  20
    WPS H  W  R  )آمپر، ولتاژ، سرعت جوشکاري و غیره(جوشکاري پارامترهاي   21
    WPS H   H  R  پاس ریشه  22
    WPS H   H  R  سنگ زنی  23
    H  S.W  R  مشخصات فنی پروژه  مشخصات فنی پروژه  تمیزکاري بین پاسی  24
    H  S.W  R  مشخصات فنی پروژه  مشخصات فنی پروژه  هاي پرکننده و رویهپاس  25

  از فرایند جوشکاري بعد - 7
    H  W  R  مشخصات فنی پروژه  مشخصات فنی پروژه  مشخصات فنی پروژه  هاشماره گذاري جوش/نشان  26

 + ASME Sec IX or API 1104  مشخصات فنی پروژه کنترل ظاهر جوش   27
IPS-C-PI-270  مشخصات فنی پروژه  H  W  R  

بازرسی چشمی، وضعیت ظاهري، تمیزي، پروفبل جوش (
  )غیرهو 

28  
تعیین سرجوش هاي مورد نظر جهت انجام ازمون هاي 

  غیرمخرب از جوش هاي هر روز
    H  W  R  مشخصات فنی پروژه  مشخصات فنی پروژه  مشخصات فنی پروژه

 + ASME Sec IX or API 1104  مشخصات فنی پروژه  هاي جوشکاري هر روزثبت فعالیت  29
IPS-C-PI-270  مشخصات فنی پروژه  H  W  R    

  هاي غیرمخربآزمون -8

 ASME Sec IX or API  مشخصات فنی پروژه  هاي غیرمخرب آزمون  30
1104 + IPS-C-PI-270 مشخصات فنی پروژه  H  W  R  

نظارت بر انجام آزمون و اطمینان از انجام آزمون از 
 ثبت آزمونهاي غیر مخرب/سرجوش هاي درخواستی

  هاي غیر مخربزمونآبررسی نتایج /
  ذف جوشحتعیین روش تعمیر یا 
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  6از  3  )پیشنهادي( لولهاحداث خط آزمون و یبازرس طرح

  مدرك تاییدکننده  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ردیف
  سطح بازرسی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

  تعمیرات - 9

 ASME Sec IX or API  پروژهمشخصات فنی   هاي معیوبتعمیر جوش  31
1104 + IPS-C-PI-270 مشخصات فنی پروژه  H  H  R  

   مشخص نمودن محل دقیق عیوب
  اطمینان از حذف کامل عیب قبل از تعمیر

  ثبت عملیات تعمیر

   لوله گذاري/ اعمال سامانه پوششی/کنترل مدارك - 10

  بررسی مدارك ساخت و اعمال  سامانه پوششی  32
مشخصات فنی + ها نقشه

  IPS , ISOپروژه ،
مشخصات فنی + ها نقشه

  IPS , ISOپروژه ،
   H  H RA  کتابچه ها و نقشه هاي طراحی 

33  
بررسی مدرك حمل و جابجایی لوله هاي پوشش 

  شده 
 IPSمشخصات فنی پروژه ،

, ISO  
 IPSمشخصات فنی پروژه ،

, ISO 
   H  H SW گزارشات روزانه

   H  H W  فرم آزمون مهارت دستورالعمل کارفرما دستورالعمل کارفرما  تایید صلاحیت پوششکار   34

35  
نظارت بر عملیات حمل ، جابجایی و ریسه کردن 

  لوله در محل پروژه

 IPSمشخصات فنی پروژه ،

, ISO  و دستورالعمل
  سازنده

 IPSمشخصات فنی پروژه ،

, ISO  و دستورالعمل
 سازنده

   H  H SW گزارشات روزانه

  کالا و تجهیزات سامانه پوششی بازرسی از  36
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
   H  H W  گزارشات روزانه

+ مشخصات فنی پروژه   کنترل شرایط جوي   37
IPS , ISO 

+ مشخصات فنی پروژه 
IPS , ISO 

  ...نقطه شبنم از قبیل دماي سطح، رطوبت نسبی هوا،  H  H SW  گزارشات روزانه

سرجوشها  سطح و آماده سازي زکاريیتم نظارت بر عملیات  38
  و نقاط آسیب دیده

+ مشخصات فنی پروژه 
IPS , ISO 

+ مشخصات فنی پروژه 
IPS , ISO 

 H  H SW  سطح زکاريیتمگزارشات روزانه 
درجه  شامل عملیات چربی زدایی ، پروفایل سنجی،

  ....تمیزي سطح،

 ,+ مشخصات فنی پروژه    پوششی سامانه اعمال  39
,IPS ISO 

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS,   ISO 

  اعمال پوششهاي حفاظتی در نقاط سنگلاخی  H  H SW  گزارشات روزانه 

 ,+ مشخصات فنی پروژه      سنجی ضخامت  40
,IPS ISO 

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO 

   H  H SW  گزارشات روزانه 

 ,+ مشخصات فنی پروژه   پوششمنفذ یابی سطوح   41
,IPS ISO 

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO 

   H  H SW  گزارشات روزانه 

بستر هاي / کبفیت ماسه  و خاك  کانال/بررسی ابعاد کانال  42
  آندي

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO 

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO 

   H  H SW  گزارشات روزانه 
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  6از  4  )پیشنهادي( لولهاحداث خط آزمون و یبازرس طرح

  مدرك تاییدکننده  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ردیف
  سطح بازرسی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

  ادامه - لوله گذاري/ اعمال سامانه پوششی/کنترل مدارك - 10

 ,+ مشخصات فنی پروژه   /بازرسی از لوله گذاري درون کانال  43
,IPS ISO  

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO  

   H  H SW  گزارشات روزانه 

بررسی  مدارك و بازرسی از کالاي مورد استفاده در محل   44
  تقاطع ها

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO  

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO  

  رودخانه ها ، نقاط آبرفتیجاده ها ،  H  H SW  گواهینامه ها/گزارشات روزانه

نظارت بر عملیات عبور لوله ها از درون غلاف فلزي در محل   45
  ..نقاط آبرفتی/ رودخانه ها / تقاطع با جاده ها

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO  

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO  

   H  H SW  گزارشات روزانه

 ,+ مشخصات فنی پروژه   کانالماسه و بالشتک هاي / بررسی کیفیت خاك    46
,IPS ISO  

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO  

   H  H SW  گزارشات روزانه

بازرسی از مسیرهاي آبرفتی تعیین شده در طول مسیر خط   47
  لوله 

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO  

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO  

   H  H SW  گزارشات روزانه

 ,+ مشخصات فنی پروژه   خاك ریزي / ماسه ریزي   48
,IPS ISO  

 ,+ مشخصات فنی پروژه 
,IPS ISO  

   H  H SW  گزارشات روزانه

  )جریان تزریقی/ آندهاي فنا شونده ( سامانه حفاظت کاتدي  - 11

  بررسی  مدارك  محاسبات طراحی، مواد اولیه و کالا   49
مشخصات فنی پروژه و، 

 IPS, ISO, نقشه ها 

مشخصات فنی پروژه و، 
  IPS, ISO, نقشه ها 

  H  H RA  کتابچه ها  و نقشه هاي طراحی
آندها ، کابل، الکترود مرجع، نشانگرها ،ترانس از قبیل 

  .....رکتی فایر 

  کالا و تجهیزات سامانه حفاظت کاتدي بازرسی از  50
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
 H  H W  روزانهگزارشات 

آندها ، کابل، الکترود مرجع، نشانگرها ،ترانس رکتی فایر 
  ......، الکتروهاي مرجع 

   H  H W  فرم آزمون مهارت دستورالعمل کارفرما دستورالعمل کارفرما  تایید صلاحیت نصاب تجهیزات سامانه حفاظت کاتدي   51

  کالاي سامانه حفاظت کاتدي  نظارت بر نصب  52
فنی پروژه و، مشخصات 

  نقشه ها
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
 H  H SW  گزارشات روزانه

در بسترهاي آندي ، در طول مسیر خط لوله ، در محل 
  ..هاي تقاطع با جاده ، 

  بررسی اثرات جریانهاي سرگردان   53
مشخصات فنی پروژه و، 

  IPS, ISO, نقشه ها 
مشخصات فنی پروژه و، 

  IPS, ISO, نقشه ها 
   H  H SW گزارشات روزانه

 DCVG , CIPSنظارت بر انجام آزمایشات   54
مشخصات فنی پروژه و، 

  IPS, ISO, نقشه ها 
مشخصات فنی پروژه و، 

  IPS, ISO, نقشه ها 
   H  H SW  نهایی /گزارشات روزانه 

  راه اندازي و اندازه گیري مقادیرحفاظتی  55
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
پروژه و، مشخصات فنی 
  نقشه ها

  اختلاف پتانسیل حفاظتی ، ولت ، آمپر H  H W  گواهینامه ها
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  6از  5  )پیشنهادي( لولهاحداث خط آزمون و یبازرس طرح

  مدرك تاییدکننده  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ردیف
  پیمانکار اجرایی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

  احداث سامانه کنترل و پایش خوردگی - 12

بررسی محاسبات طراي  سامانه کنترل و پایش خوردگی و   56
  هاي ساختنقشه

مشخصات فنی + ها نقشه
  IPS , ISOپروژه ،

مشخصات فنی + ها نقشه
  IPS , ISOپروژه ،

   H  H RA  کتابچه ها و نقشه هاي طراحی 

  کنترل و پایش خوردگیکالا و تجهیزات سامانه  بازرسی از  57
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
 H  H W  گزارشات روزانه

از قبیل ،پکیج تزریق مواد بازدارنده شامل پهمپاي تزریق 
انواع : ابزارپایش خوردگی .. ، مخزن ، جریان سنج ، 

  ...کوپنها ، انواع پربها 

  کنترل و پایش خوردگی بازرسی از  موقعیت نصب ادوات  58
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
مشخصات فنی پروژه و، 

  نقشه ها
   H  H SW  گزارشات روزانه

نظارت بر  نصب ، راه اندازي  و اندازه گیري موارد مربوط به   59
  سامانه هاي کنترل و پایش خوردگی

مشخصات فنی پروژه و، 
  نقشه ها

مشخصات فنی پروژه و، 
  نقشه ها

 H  H W  گواهینامه/ روزانه گزارشات
کنترل مقدار حجم تزریقی مواد ، اندازه گیري نرخ 

 خوردگی ، 

  بازرسی نهایی - 13
-ASME or API  + IPS-C  مشخصات فنی پروژه  وه نصبحابعاد و نوع تگیه گاه ها و نبررسی   60

PI-270 هاي بازرسی شخص ثالث گزارش)IVR( H   H R    

-ASME or API  + IPS-C  مشخصات فنی پروژه  گیري لوله روي تکیه گاه هامناسب بودن نحوه قرار   61
PI-270 هاي بازرسی شخص ثالث گزارش)IVR( H   H R    

-ASME or API  + IPS-C  مشخصات فنی پروژه  عدم وجود فنریت در لوله  62
PI-270 هاي بازرسی شخص ثالث گزارش)IVR( H   H R    

63  
جاده، ( از مقاطع نظارت بر نحوه عبور خطوط لوله 

  در عملیات هاي خاص...) رودخانه و 
 ASME Sec IX or API  مشخصات فنی پروژه

1102 + IPS-C-PI-270 هاي بازرسی شخص ثالث گزارش)IVR( H   H R  
 و آن با مرتبط کالاي و غلاف درون از لهلو عبورپ

  همربوط مراحل
  آزمون ایستایی  - 14

 ASME Sec IX or API  مشخصات فنی پروژه  کانال نظارت بر قرار دادن لوله درون  64
1104 + IPS-C-PI-270 هاي بازرسی شخص ثالث گزارش)IVR( H   H R    

چارت (کنترل مدارك تجهیزات مورد نیاز آزمون ایستایی   65
-ASME or API  + IPS-C  مشخصات فنی پروژه  )ها، فشار سنج وزنه اي و غیرهفشار، گیج

PI-370 بازرسی شخص ثالث هاي گزارش)IVR( H   H R    

68  
- کنترل کیفی  آب ،مراحل آب(آزمون ایستایی آب 

گیري، هواگیري، آزمون مقاومت، آزمون نشتی، 
  )تخیلیه و غیره

-ASME or API  + IPS-C  مشخصات فنی پروژه
PI-370 هاي بازرسی شخص ثالث گزارش)IVR( H   H R    

-ASME or API  + IPS-C  مشخصات فنی پروژه  تخلیه و خشک کردن  69
PI-370 هاي بازرسی شخص ثالث گزارش)IVR( H   H R    
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  6از  6  )پیشنهادي( لولهاحداث خط آزمون و یبازرس طرح

  مدرك تاییدکننده  معیار پذیرش  مدرك مرجع  شرح  ردیف
  سطح بازرسی

پیمانکار   ملاحظات
  اجرایی

  مجري
بازرس 

  شخص ثالث
بازرس 
  کارفرما 

  درصوت وجود - )Tie-in(جوشکاري نقاط اتصال - 15

70  
 قرار سرویس در صورت در لوله خطوط نگهداري

  نگرفتن
  مشخصات فنی پروژه

ASME or API  + IPS-

C-PI-370 و دستورالعمل
 هاي کارفرما

    IVR( H   H RA(هاي بازرسی شخص ثالث گزارش

  
  


