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فهـرست 

 مشخصات فنی :
1. شیرهای پروانه ای فلنج دار( flanged butterfly valve )
2. شیرهای کشویی با زبانه فلزی  F5( بال پهن )
3. واشرهای لاستیکی منجیددار
4. شیرهای هوای تک محفظه دو روزنه ( single chamber double orifice triple function air valve)
5. شیرهای هوای دو محفظه دو روزنه ( double chamber double orifice triple function air valve )
6. شیرهای کنترل اتوماتیک چدنی دیافراگمی ( فشارشگن )
7. شیریکطرفه فولادی سوپاپی فلنجی( فنردارضدضربه )
8. شیرهای یکطرفه ای وزنه ای و ترمزدار
9. دریچه تخلیه ( flap valve )
10. سوپاپ مکش فولادی
11. صافی یکسرفلنج فولادی
12. صافی های تیپ T
13. صافی های تیپ Y
14. اتصالات قابل پیاده شدن ( dismantling joint F2)
15. اتصالات قابل انبساط  ( expansion joint)
16. فلنج آداپتور ( flange adaptor)
17. کوپلینگ و کوپلینگ پله ای فولادی ( coupling & step coupling)
18. فلنج اسپیکات های فولادی ( flange spigot )
19. تبدیل های ساده و فلنجدار (reducer welded & flanged  )
20. زانوهای فابریک وفابریکیتد فولادی (جوشی و فولادی)( fabric & fabricated elbow ( welded & flanged ) )
21. سه راهی های فولادی (جوشی و فلنجدار)( ( fabric & fabricated ) elbow ( welded & flange ))
22. لوله های دوسر فلنج فولادی ( flanged pipe )
23. فلنجهای تخت و کور ( plate & blind flanges )
24. فلنجهای گلودار ( welding neck flanges )
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Flanged Butterfly Valve

· طراحی: (Design) 
· طراحی و ساخت بر اساس استاندارد زیر صورت گیرد:
· استاندارد طراحی: DIN EN 593 (DIN 3354)
· استاندارد فاصله فلنج تا فلنج: DIN EN 558-1 Serie 14&15
· استاندارد سوراخکاری فلنج: DIN EN 1092-2 (DIN 2501)
· قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· بدنه  و پروانه: (Body & Disc )
چدن داکتیل مطابق با استاندارد DIN EN 1563 ترجیحاً EN-GJS-400-15(GGG40) و همچنین دارای شماره شناسایی جهت پیگیری مراحل تولید در حین فرآیند باشند.
ارائه گواهی آنالیز شیمیایی و متالوگرافی و نتایج تست های مکانیکی (سختی، کشش و ضربه) الزامی است.
· رینگ آببندی: ( Seat Ring)
از استنلس استیل به شماره (AISI 304) 1.4301 به روش رول کاری و تراشکاری و یا جوشکاری ترمیمی داخل بدنه و تراشکاری تهیه شده و مطابق با استاندارد DIN EN 10088 باشد.
· ماردون و شفت ها: ( Shafts & Stem )
از استنلس ستیل به شماره ماتریال (AISI 420) 1.4021 مطابق با استاندارد DIN EN 10088 باشد.
· لاستیک آببندی: (  Profile Sealing Ring )
از EPDM و دارای گواهینامه مجاز برای استفاده آب آشامیدنی از مراکز معتبر بین المللی و در صورت درخواست مشتری می تواند NBR باشد.
· گیربکس: (Gear Box )
گیربکس ها باید بصورت کامل آببندی باشد به صورتی که در حالت استغراق کامل آب وارد آن نشود .
· فلکه: ( Hand Wheel )
جهت باز و بسته شدن شیر، روی فلکه باید به صورت واضح مشخص باشد.
· پیچ و مهره ها: (Bolt & Nut )
پیچ، مهره و واشرهای داخلی ( در تماس با آب ) از استنلس استیل A2 مطابق استاندارد DIN267-13 و پیچ، و مهره و واشرهای خارجی از فولاد گالوانیزه شده باشند.
· پوشش: (Corrosion Protection )
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش بروش الکترواستاتیک که ضخامت آن حداقل 250 میکرون بوده و دارای گواهینمه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
· تست هیدرواستاتیک: (Hydrostatic Test )
تست استحکام بدنه و آببندی دیسک باید مطابق با استاندارد DIN EN 12266 صورت گیرد و از هردو طرف صورت گرفته و از سایز DN1000 به بالا آببندی دو طرف بر اساس درخواست مشتری انجام شود.

جهت شیرهای پروانه ای  سایزهای بالاتر از 1200 mm  و فشار های کاری بالاتر از PN=25 و شیر هایی که سایز آنها بصورت رایج تولید نمیشود از نوع فولادی فابریکیتد نیز قابل قبول میباشد.
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· طراحی: (Design) 
· طراحی و ساخت بر اساس استاندارد زیر صورت گیرد:
استاندارد طراحی: DIN 3352-2
استاندارد فاصله فلنج تا فلنج: (DIN 3202- F5) DIN EN 558-1 Series 14-15
برای فشارهای 25 اتمسفر و بالاتر استفاده از فاصله فلنج تا فلنج طبق مدل F4 مجاز نمی باشد.
استاندارد ابعاد و سوراخکاری فلنج: DIN EN 1092-2 ( DIN2501) 
· قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· بدنه و کلاهک (Body & Bonnet)
از چدن داکتیل مطابق با استاندارد DIN EN 1563 ترجیحاً EN-GJS-400-15 (GGG40) و بدنه دارای شماره شناسائی جهت پیگیری مراحل تولید در حین فرآیند باشد.
ارائه گواهی آنالیز شیمیایی و متالوگرافی و نتایج تست های مکانیکی (سختی، کشش و ضربه) الزامی است. ضمناً این قطعات باید با کوره القائی ریخته گری شوند.
· زبانه: (Wedge) 
زبانه شیر از جنس چدن داکتیل با رینگ آببندی برنزی یا استنلس استیل می باشد. 
برای فشارهای کاری 25 اتمسفر و بالاتر استفاده از زبانه لاستیکی مجاز نمی باشد.
· ماردون: (Stem) 
از استنلس استیل به شماره ماتریال (AISI 420 ) 1.4021 مطابق با استاندارد DIN EN10088 بوده و بتوان اورینگ های ن را در حالتی که شیر روی خط لوله نصب است تعویض نمود.
· مهره ماردون: ( Stem Nut )
از جنس Cu Zn 35 Ni F45 به شماره ماتریال 2.0540 و با روش فورج تولید شود.
· فلکه: ( Hand Wheel )
جهت باز و بسته شدن شیر، روی فلکه باید به صورت واضح مشخص باشد و جنس آن چدن داکتیل باشد.
· پوشش: (Corrosion Protection )
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش بروش الکترواستاتیک که ضخامت آن حداقل 250 میکرون بوده و دارای گواهینمه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
· تست هیدرواستاتیک: (Hydrostatic Test )
تست استحکام بدنه و آببندی دیسک باید مطابق با استاندارد DIN EN 12266 صورت گیرد.


مشخصات فنی واشرهای لاستیکی منجیددار                                                                                                                 
طراحی : (Design) 
· استاندارد و ابعاد واشر باید مطابق استاندارد زیر باشد :
EN 1541-1 (DIN 2690)

مواد اولیه : (raw material)
   جنس واشرها می بایست از NBR باشد .

موارد استفاده : 
مناسب برای فشار کاری 6 تا 25 اتمسفر جهت آببندی سطوح تماس فلنجها 

کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائه باشند .
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· طراحی: (Design) 
· ابعاد و سوراخكاري فلنج بايد براساس استاندارد زير باشد:
DIN EN 1092-2 (DIN 2501)
· قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· بدنه و درپوش:   (Body & Cover)
از چدن داکتیل مطابق با استاندارد DIN EN 1563 ترجیحاً (GGG40) EN-GJS-400-15 و بدنه دارای شماره شناسائی جهت پیگیری مراحل تولید در حین فرآیند باشد.
ارائه گواهی آنالیز شیمیایی و متالوگرافی و نتایج تست های مکانیکی( سختی، کشش و ضربه) الزامی است. ضمناً این قطعات باید با کوره القائی ریخته گری شوند.
· گلوله شناور و راهنما (Float & Shell body) :
جنس گلوله شناور و راهنمای گلوله از استنلس استیل 1.4301 ( AISI304 ) و یا کامپوزیت فشرده و مطابق با استاندارد  DIN EN 10088 باشد. 
· لاستيك آببندی (Disc) :
از جنس NBR بوده در صورت درخواست مشتری EPDM جایگزین گردد. 

· پيچ و مهره ها (Bolt & Nut) :
پیچ و مهره و واشرهای خارجی از فولاد گالوانیزه شده باشند.
· پوشش(Corrosion protection) :
پوشش رنگ پودري اپوكسي با پاشش بروش الكترو استاتيك كه ضخامت آن حداقل 250 ميكرون بوده و داراي گواهينامه مجاز براي آب آشاميدنی از مؤسسات معتبر بين المللی باشد.

· تست هيدرواستاتيك (Hydrostatic test) :
تست استحکام بدنه و آببندی روزنه ها باید مطابق با استاندارد DIN EN 12266 صورت گیرد حداقل فشار برای آببندی روزنه ها 0.3 بار باشد. 
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· طراحی: (Design) 
· ابعاد و سوراخكاري فلنج بايد براساس استاندارد زير باشد. 
DIN EN 1092-2 (DIN 2501) 
· قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· بدنه و درپوش:   (Body & Cover)
از چدن داکتیل مطابق با استاندارد DIN EN 1563 ترجیحاً EN-GJS-400-15 (GGG40) و بدنه باید دارای شماره شناسایی جهت پیگیری مراحل تولید در حین فرآیند باشد.
ارائه گواهی آنالیز شیمیائی و متالوگرافی و نتایج تست های مکانیکی ( سختی، کشش و ضربه) الزامی است. ضمناً این قطعات باید با کوره القائی ریخته گری شوند. 
· گلوله شناور(Float Driver) :
جنس گلوله شناور و راهنمای گلوله از استنلس استیل 1.4301 ( AISI304 ) و یا کامپوزیت فشرده و مطابق با استاندارد        DIN EN 10088 باشد. 
· لاستيك آببندی (Disc) :
از جنس NBR بوده در صورت درخواست مشتری EPDM جایگزین گردد. 
· پيچ و مهره ها (Bolt & Nut) :
پیچ و مهره و واشرهای خارجی از فولاد گالوانیزه شده باشند.
· پوشش(Corrosion protection) :
پوشش رنگ پودري اپوكسي با پاشش بروش الكترو استاتيك كه ضخامت آن حداقل 250 ميكرون بوده و داراي گواهينامه مجاز براي آب آشاميدنی از مؤسسات معتبر بين المللی باشد.
· تست هيدرواستاتيك (Hydrostatic test) :
تست استحکام بدنه و آببندی روزنه ها باید مطابق با استاندارد DIN EN 12266 صورت گیرد حداقل فشار برای آببندی روزنه ها 0.3 بار باشد. 
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· طراحی: (Design) 
· طراحی و ساخت بر اساس استاندارد زیر صورت گیرد:
استاندارد فاصله فلنج تا فلنج شیر: DIN EN 558-1 Series 1 ( DIN 3202 – F1)
استاندارد ابعاد و سوراخکاری فلنج: DIN EN 1092-2 ( DIN 2501) 
· قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· بدنه و درپوش:   (Body & Cover)
از چدن داکتیل مطابق با استاندارد DIN EN 1563 ترجیحاً EN-GJS-400 (GGG40) و تمام بدنه ها و درپوش ها سایز DN200 به بالا دارای شماره شناسایی جهت پیگیری مراحل تولید در حین فرآیند باشند.
ارائه گواهی آنالیز شیمیائی ومتالوگرافی و نتایج تست های مکانیکی (سختی، کشش و ضربه) الزامی است. ضمناً این قطعات باید با کوره القایی ریخته گری شوند.
· رینگ آببندی (Seat Ring )
جنس رینگ آببندی از استنلس استیل به شماره (AISI 304) 1.4308 مطابق با استاندارد DIN EN 10088 باشد.
· قرقره : (Retainer) 
از سایز DN50 تا DN80 از آلومینیوم برنز (Al.Bz) و از سایز DN100 به بالا از چدن داکتیل باشد.
· میل راهنما : Stem))
از استنلس استیل به شماره متریال (AISI 304) 1.4301 مطابق با استاندارد DIN EN 10088 باشد.
· دیافراگم: (Diaphragm) 
از NBR یا EPDM با الیاف نایلونی و یا پلی استر باشد.
· لاستیک آببندی : (Disc) 
از جنس NBR بوده در صورت درخواست مشتری EPDM جایگزین گردد.
· نگهدارنده لاستیک آببندی: ( Guide Disc)
جنس نگهدارنده لاستیک آببندی از سایز DN50تا DN300 از آلومینیوم برنز (Al.Bz.) یا از استنلس استیل به شماره ماتریال (AISI 304) 1.4308 و از سایز DN350 به بالا از استنلس استیل به شماره ماتریال (AISI 304) 1.4308 باشد.
· پيچ و مهره ها (Bolt & Nut) :
پیچ و مهره و واشرها از استنلس استیل A2 (AISI 304) مطابق با استاندارد DIN 267-13 باشد. 

· پوشش: (Corrosion Protection )
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش بروش الکترواستاتیک که ضخامت آن حداقل 250 میکرون بوده و دارای گواهینمه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
· پایلوت : ( Pilot) 
· شیرهای کنترلی باید مجهز به قطعه کنترل کننده جریان ( CV) جهت بسته شدن سریع و باز شدن آرام باشد. پایلوت شیرآلات مدار فرمان ساخت تولیدکنندگان معتبر داخلی جهت سهولت تأمین قطعات یدکی باشد.
· لوله های مدار فرمان از جنس استنلس استیل باشد.
· تست هیدرواستاتیک: (Hydrostatic Test )
تست استحکام بدنه و آببندی دیسک باید مطابق با استاندارد DIN EN 12266 صورت گیرد و همچنین تست عملکردی نیز در حضور بازرس انجام شود.

جهت شیرهای کنترل سایزهای بالاتر از 500 mm  و فشار های کاری بالاتر از PN=25 و شیر هایی که سایز آنها بصورت رایج تولید نمیشود از نوع فولادی فابریکیتد نیز قابل قبول میباشد.






                                      [image: ]

مشخصات فنی شیر یکطرفه فولادی سوپاپی فلنجی 
(فنردار ضدضربه)                                                                                             
طراحی : (Design) 
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد :
 (DIN 2501-ISO 7005-1)EN1092-1
قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
   جنس فلنج ها و بدنه می بایست از فولاد (St37-2) باشد .
   شفت و فنر و سطح آببندی می بایست از فولاد ضدزنگ اوستنیتی به شماره ماتریال 1.4301         مطابق با استاندارد DIN EN 10088    باشد .
· لاستیک آببندی : (Sealing ring)
می بایست از جنس EPDM  باشد .
پیچ و مهره ها : (Bolts & Nuts)
جنس پیچ ها ، مهره ها و واشرهای داخلی (در تماس با آب) از فولاد ضدزنگ A2 مطابق استاندارد DIN 267-13 و پیچ ها ، مهره ها و واشرهای خارجی از فولاد گالوانیزه شده باشد .
· رنگ : (Corrosion protection)
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمامی نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائه باشند .
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طراحی : (Design)
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق زیر باشد :
(DIN 2501-ISO 7005-1)EN1092-1     

مواد اولیه : (raw material)
دریچه های با قطر کمتر از 500 میلیمتر باید از نوع چدنی باشد و در سایزهای بالاتر دریچه ها می بایست از جنس فولاد (ST37-2) باشد .

· رنگ : (Corrosion protection)
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمامی نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.

کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائه باشند .
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مشخصات فنی سوپاپ مکش فولادی                                                                                                                                           
طراحی : (Design) 
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد :
DIN EN 1092-1 (DIN 2501)
قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
   جنس فلنج ها و بدنه می بایست از فولاد (St37-2) باشد .
   شفت و فنر می بایست از فولاد ضدزنگ (ُSS304) باشد .
   سطح آببندی می بایست از فولاد ضدزنگ (ُُSS316) باشد .
· لاستیک آببندی : (Sealing ring)
   از جنس NBR  بوده و قابلیت جایگزین شدن با EPDM را داشته باشد .
· پیچ و مهره ها : (Bolts & Nuts)
   جنس پیچ ها ، مهره ها و واشرهای خارجی می بایست از فولاد گالوانیزه شده باشد .
   جنس پیچ ها و مهره های داخلی می بایست از فولاد ضدزنگ (ُُSS316) باشد .
· رنگ : (Corrosion protection)
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمامی نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائه باشند .
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مشخصات فنی صافی یکسر فلنج فولادی

طراحی : (Design) 
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد :
 (DIN 2501-ISO 7005-1)EN1092-1


قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
   جنس فلنج و بدنه می بایست از فولاد (St37-2) باشد .
   جنس توری از فولاد ضدزنگ اوستنیتی به شماره ماتریال 1.4301 مطابق با استاندارد         DIN EN 10088    باشد .
· پیچ و مهره ها : (Bolts & Nuts)
     جنس پیچ ها ، مهره ها و واشرها از فولاد ضدزنگ A2 مطابق استاندارد  DIN 267-13  باشد .
· رنگ : (Corrosion protection)
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمامی نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائه باشند .









[image: ]مشخصات فنی اتصالات قابل پیاده شدن (  Dismantling joint F2) 
قابلیت باز و بست سریع و آسان 

· طراحی : (Design)
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد : 
(DIN 2501-ISO 7005-1)EN1092-1		
· قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· لوله های داخلی و خارجی و فلنج ها : (Inner & Outer pipe & flanges)
جنس لوله های داخلی و خارجی و فلنجها باید از فولاد (St37-2) باشد .
· لاستیک آببندی : (Sealing ring) : 
می بایست از جنس EPDM باشد . 
· پیچ و مهره ها : (Bolts & Nuts)
جنس پیچ ها ، مهره ها و واشرها باید از فولاد گالوانیزه شده باشد .
· پوشش : (Corrosion protection)
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمام نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر  بین المللی باشد.
· کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
· برای کلیه نقاط جوش نفوذی تست UT الزامی می باشد وجهت کلیه نقاط گوشه ای (Fillet) تست PT و یا MT لازم الاجرا می باشد. 
· کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات به شرح ذیل قابل ارائه باشند .
· طرح کنترل کیفی:						QC Plan
· گواهینامه محصول:						Product Certificate
· گواهینامه تست UT,PT,MT				UT Test
· گواهینامه معتبر پرسنل متخصص تست UT		
· گواهینامه تست مواد اولیه 					Material Test Certificate
· گواهینامه پرسنل جوش 					
· گواهینامه پوشش(تأییدیه آب آشامیدنی) 			Coating Certificate
· نامه ضمانت گارانتی و خدمات پس از فروش			Guarantee Letter
· کلیه محصولات می بایست به همراه ضمانتنامه حداقل دو سال گارانتی و ده سال خدمات پس از فروش از سوی تولیدکننده ارائه گردد.








































[image: ]مشخصات فنی اتصالات قابل انبساط                          
    Expansion Joint        
طراحی : (Design)
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد :
DIN EN 1092-1 (DIN 2501)
قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· لوله های داخلی و خارجی و فلنج ها : (Inner & Outer pipe & flanges)
   جنس لوله خارجی و فلنجها می بایست از فولاد (St37-2) باشد .
   جنس لوله داخلی از فولاد ضدزنگ ( SS304 ) باشد .
· لاستیک آببندی : (Sealing ring)
   می بایست از جنس NBR  باشد .
· پیچ و مهره ها : (Bolts & Nuts)
   جنس پیچ ها ، مهره ها و واشرها باید از فولاد گالوانیزه شده باشد .
· رنگ : (Corrosion protection)
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمام نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائه باشند .















[image: ]مشخصات فنی فلنج آداپتور                                                                                                Adaptor      Flange
طراحی : (Design)
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد :
DIN EN 1092-1 (DIN 2501)

قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· بدنه و فلنج ها : (Body & flanges)
   جنس بدنه و فلنجها می بایست از فولاد (St37-2) باشد .
· لاستیک آببندی : (Sealing ring)
   از جنس NBR  بوده و قابلیت جایگزین شدن با EPDM را داشته باشد . 
· پیچ و مهره ها : (Bolts & Nuts)
   جنس پیچ ها ، مهره ها و واشرها از فولاد گالوانیزه شده باشد .
· رنگ : (Corrosion protection)
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمام نقاط  حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائه باشند .


















[image: ]مشخصات فنی کوپلینگ فولادی                                         
Coupling                 
طراحی : (Design) 
· استاندارد و ابعاد و باید مطابق استاندارد زیر باشد :
DIN EN 1092-1 (DIN 2501)

قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
   جنس قطعات تشکیل دهنده کوپلینگ از فولاد (St37-2) باشد .
· لاستیک آببندی : (Sealing ring)
   از جنس NBR  بوده و قابلیت جایگزین شدن با EPDM را داشته باشد. 
· پیچ و مهره ها : (Bolts & Nuts)
   جنس پیچ ها ، مهره ها و واشرها می بایست از فولاد گالوانیزه شده باشد .
· رنگ : (Corrosion protection)
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمامی نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائه باشند .













[image: ]مشخصات فنی فلنج اسپیکات های فولادی(Spigot  Flange) 
جهت لولهGRP  

· طراحی : (Design) 
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد :
 (DIN 2501-ISO 7005-1)EN1092-1
· ضخامت لوله اسپیگات برای تمامی سایزها 20 میلیمتر می باشد و سطوح ماشینکاری می گردد.
· قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· جنس فلنج اسپیکات ها می بایست از فولاد (St37-2) باشد .
· پوشش : (Corrosion protection)
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمامی نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
· کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
· برای کلیه نقاط جوش نفوذی تست UT الزامی می باشد وجهت کلیه نقاط گوشه ای (Fillet) تست PT و یا MT لازم الاجرا می باشد. 















[image: ]مشخصات فنی تبدیلهای ساده و فلنجدار Reducer (welded & flanged) 

· طراحی : (Design) 
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد :
 (DIN 2501-ISO 7005-1)EN1092-1
· توضیح اینکه تبدیلها تا سایز 1000 میلیمتر از نوع Shape و از سایز 1000 به بالا از نوع Conical می باشد .
· قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· جنس تبدیلها می بایست از فولاد (St37-2) باشد .
· پوشش : (Corrosion protection)
· در مدل جوشی می بایست پوشش پس از عملیات سند بلاست یک لایه رنگ اپوکسی جهت محافظت از خوردگی باشد .
· در مدل فلنجدار پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمامی نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
· کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
· برای کلیه نقاط جوش نفوذی تست UT الزامی می باشد وجهت کلیه نقاط گوشه ای (Fillet) تست PT و یا MT لازم الاجرا می باشد. 











[image: ][image: ]مشخصات فنی زانوهای فابریک و فابریکیتد فولادی(جوشی و فلنجدار):       
Fabric & fabricated elbow (welded & flanged) 


· طراحی :(Design) 
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد :
 (DIN 2501-ISO 7005-1)EN1092-1
· توضیح اینکه تا سایز 700 میلیمتر زانوها از نوع فابریک بوده و از این سایز به بالا از نوع فابریکیتد باشد .
· قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· جنس زانوها می بایست از فولاد (St37-2) باشد .
· پوشش : (Corrosion protection)
· در مدل جوشی می بایست پوشش پس از عملیات سند بلاست یک لایه رنگ اپوکسی جهت محافظت از خوردگی باشد .
· در مدل فلنجدار پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمامی نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
· کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
· برای کلیه نقاط جوش نفوذی تست UT الزامی می باشد وجهت کلیه نقاط گوشه ای (Fillet) تست PT و یا MT لازم الاجرا می باشد. 










[image: ]مشخصات فنی سه راه های  فولادی(جوشی و فلنجدار):      
Fabric & fabricated elbow (welded & flanged) 

· طراحی: (Design) 
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد :
 (DIN 2501-ISO 7005-1)EN1092-1
· قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
· جنس سه راه ها می بایست از فولاد (St37-2) باشد .
· پوشش : (Corrosion protection)
· در مدل جوشی می بایست پوشش پس از عملیات سند بلاست یک لایه رنگ اپوکسی جهت محافظت از خوردگی باشد .
· در مدل فلنجدار پوشش رنگ اپوکسی پودری با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمامی نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.

· کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
· برای کلیه نقاط جوش نفوذی تست UT الزامی می باشد وجهت کلیه نقاط گوشه ای (Fillet) تست PT و یا MT لازم الاجرا می باشد. 












مشخصات فنی لوله های دوسر فلنج فولادی                                        flanged pipe                    
طراحی : (Design) 
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد :
DIN EN 1092-1 (DIN 2501)

قطعات و مواد اولیه : (Parts & raw material)
   جنس لوله و فلنجها می بایست از فولاد (St37-2) باشد .
· رنگ : (Corrosion protection)
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمامی نقاط حداقل 250 میکرون بوده ودارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد.
کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائه باشند .















مشخصات فنی فلنجهای تخت و کور Plate & Blind flanges  
طراحی : (Design)
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق استاندارد زیر باشد :
DIN EN 1092-1 (DIN 2501)

مواد اولیه : (raw material)
   جنس فلنجها باید از فولاد (St37-2) باشد .

رنگ : (Corrosion protection)
پوشش رنگ پودری اپوکسی با پاشش به روش الکترواستاتیک که ضخامت آن در تمام نقاط حداقل 250 میکرون بوده و دارای گواهینامه مجاز برای آب آشامیدنی از موسسات معتبر بین المللی باشد .

کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائه باشند .
















مشخصات فنی فلنجهای گلودار             welding neck flanges
طراحی : (Design)
· استاندارد ، ابعاد و سوراخکاری فلنج باید مطابق زیر باشد :
DIN 2631(PN6)-DIN 2632(PN10)-DIN 2633(PN16)-                        DIN 2634(PN25)-DIN 2635(PN40)  


مواد اولیه : (raw material)
   جنس فلنجها می بایست از فولاد (St37-2) باشد .
 

کنترل حین فرآیند : (QC-Plan)
کلیه مراحل تولید باید مطابق برگه طرح کیفیتی کنترل شده و کلیه مستندات قابل ارائه باشند .
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