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موضوع قرارداد 
  موضوع قرارداد عبارتست از خريد انواع لوله هاي پلي اتيلن تک جداره آبرسانی ( HDPE – PE100 ) از سايز40  الي 400  ميليمتر از فشاركاري 10 اتمسفر تا فشار کاری  16   اتمسفر با مشخصـــات مشروح در برگه هاي پيوست شرايط شركت در مناقصــه  بمقدار   .............   متر   ، با ضريب اطمينــــان  (SF=1.25, SF=1.6  )  مورد نياز پروژه هاي آبرساني این شرکت  با كيفيت مطلوب مطابق با  استانداردهای INSO 14427-1 و INSO 14427-2  و ساير مشخصات مندرج در شرايط شركت در مناقصه با انجام  بازرسی سطح یک .
توجه :
· در توليد لوله هاي كلافي 40 ، 63  و 75 میلیمتر با فشار کاری 10 و یا  16 اتمسفر به جهت جلوگیری از هرگونه شکستگی و یا تاخوردگی کلاف ها حین حمل و نقل و جابجایی ، ضخامت جداره لوله ها مي بايست با ضريب اطمينان 6/1 ( SF=1.6  ) محاسبه و تولید گردد . 

· نظر به اينكه شركت آبفا فارس بر اساس اعتبار تخصيصي خريد مينمايد لذا ممكن است مقدار خريد كاهش يا افزايش يابد . كاهش و یا افزايش شامل متراژ و سايز لوله ميباشد لذا ممكن است از سايزي اصلا درخواست نگردد و از سايزي ديگر بيش از  مقدار درج شده در مناقصه تقاضا گردد.   
شرايط تحويل
تولید کننده مي بايست طبق برنامه زمانبندي ارائه شده بر اساس اولويت نياز اعلام شده از طرف كارفرما و پس از هماهنگي با دستگاه نظارت جهت استقرار بازرس مقيم با استقرار بازرس ، شروع به توليد و پس از آماده شدن هر قسمت قابل تحويل از كالاي موضوع قرارداد و پس از الصاق برچسب و یا مهر تأييديه بازرسي بر روي محصولات توسط بازرس ، لوله هاي توليد شده را به آدرس هاي مورد نظر ( انبار ادارات تابعه شرکت آب و فاضلاب استان فارس در سطح استان ) تحويل نمايد .  
تعهدات تولید کننده 
· اعلام نوع لوله های تحویل شده و کارخانه محل تولید در هنگام ارائه پیشنهاد قیمت الزامی است 
1- نوع مواد اولیه مصرفی در تولید لوله های قرارداد به شرح زیر می باشد
· مواد اولیه در تولید لوله های تک لایه تکجداره  میبایست کلا از نوع گرانول های پلی اتیلن نو و دست اول و  از نوع HDPE –PE100  خود رنگ مشکی باشند 
· با توجه به استفاده از مواد خودرنگ مشکی بالاترین کیفیت مورد انتظار و درخواست کارفرما می باشد ( بالاترین حد استاندارد موجود در تولید لوله های پلی اتیلن )
· ارائه بیمه نامه متناسب با مبلغ پیشنهادی و به مدت 10 سال از تاریخ تحویل الزامی است
2-  ارائه گواهینامه ( Certificate ) و ساير مشخصات فني مواد اولیه و مواد مکمل از كارخانه سازنده مواد ، الزامی است .
3- ارائه تاییدیه بهداشتی از سازمان غذا و دارو ، دال  بر اجازه استفاده از لوله های تولیدی در شبکه های آبرسانی الزامی است 
4- فروشنده كليه ی لوله هاي تحويلي را از لحاظ كيفيت عملکردی و ابعادی ، مطابق استانداردهاي رايج لوله هاي پلي اتيلن آبرسانی ( INSO 14427-1 و INSO 14427-2 و سایر استانداردهای مرتبط ) تضمين می نماید .

5- در اختيار گذاشتن كليه امكانات و تجهیزات انجام تستهاي لازم براي بازرس در بازرسی سطح یک كه شامل موارد ذيل خواهد بود :
5-1- كنترل و بازرسي قبل از شروع توليد از مواد اوليه شامل :
5-1-1-كنترل گواهينامه مشخصات مواد اوليه و مطابقت آن با کد كيسه هاي مربوطه 
5-1-2- انجام تست MFI  از مواد اوليه بر اساس استاندارد ISO 1133 
5-1-3- انجام آزمون تعیین درصد وزنی دوده و نحوه پخش و پراکنش دوده در مواد اوليه خودرنگ مشکی
5-1-4- انجام آزمون تعیین دانسيته بر اساس استاندارد ISO 1183
5-1-5- انجام تست O.I.T  ( مقاومت پایداری حرارتی ) از مواد اولیه بر اساس استاندارد EN 728 برحسب تشخیص بازرس .
5-1-6- سایر تست ها بر حسب تشخیص بازرس
توجه : كليه روال ذكر شده در بالا ، در حين فرآیند توليد نيز بر روي مواد اوليه و یا با ورود مواد اولیه جدید و همچنین بر روی مواد مکمل ( با انجام تست های مرتبط ) انجام خواهد گرديد . 
5-2-كنترل و بازرسي حين توليد از محصول شامل : 
5-2-1- انجام تست هيدرواستاتيك 165 ساعته در دماي 80 درجه و یا 100 ساعته در دماي 20 درجه آب
5-2-2- انجام کشش و الانگیشن ( کرنش در شکست ) از محصول 
5-2-3- انجام تست MFI  از محصول 
5-2-4- انجام آزمون تعیین درصد دوده در محصول 
5-2-5-كنترل نحوه پخش دوده و پراکنش آن در محصول 
5-2-6- انجام تست دانسيته در محصول 
5-2-7- انجام كنترلهاي ابعادي شامل قطر خارجي ، ضخامت و طول لوله
5-2-8- كنترل ماركينگ لوله 
5-2-9-كنترل وزن لوله ( نصب ضخامت سنج التراسونیک یا گراوی متر و باسکول انتهای خط الزامی می باشد )
5-2-10-كنترل ميزان دو پهني لوله
5-2-11-آزمون بازگشت حرارتی 
5-2-12-  کنترل حک شدن مشخصات لوله ، تاریخ تولید ،  نام شرکت آب و فاضلاب استان فارس ،  نام شرکت تامین کننده و حک عبارت (غیر قابل فروش ) و  نام شرکت تولید کننده بر روی لوله در فواصل استاندارد .
 همچنین در مارکینگ های حرارتی جهت خوانا بودن مشخصات از نوار سفید یا طلایی استفاده گردد. 
5-2-13- انجام تست O.I.T  ( مقاومت پایداری حرارتی ) 
5-2-14- آزمون یکپارچگی ساختاری پس از خمش ( خاص لوله های سه لایه )
5-2-15- سایر تست ها بر حسب تشخیص بازرس
تذکر مهم : وجود دستگاه های سالم و معتبر آزمایشگاهی برای انجام تست های فوق بهمراه گواهی کالیبراسیون معتبر تجهیزات در محل کارخانه الزامیست و در تکمیل فرآیند بازرسی و بنا به تشخیص بازرس یک نمونه از هر سایز - فشار از محصولات تولید شده نیز به آزمایشگاه ثالث ارسال خواهد گردید . بدیهی است که کلیه هزینه های مربوطه بعهده فروشنده خواهد بود و فروشنده می بایست هزینه آزمونهای مربوطه را در قیمت نهایی پیش بینی نماید .
3-5- كنترل و بازرسي از محصول نهايي و آماده ارسال شامل :
5-3-1- انجام كنترلهاي چشمي و ظاهري جهت حصول اطمينان از عدم معايب ظاهري 
5-3-2- انجام كنترلهاي وزني در لوله هاي كلاف شده جهت حصول اطمينان از طول واقعي و دانسيته لوله
5-3-4- الصاق برچسب تأییدیه بازرسي بر روي كليه شاخه ها و كلافهاي آماده به ارسال 
5-3-5-نظارت بر روشهای حمل و نقل ، جابجایی و نحوه بارگیری شاخه ها و كلافهاي آماده به ارسال 
6- کلیه نتايج آزمايشگاهي تستهاي انجام شده بر روي محصولات آماده به تحويل که در محل کارخانه انجام گردیده است  می بایست با مهر و امضاء واحد كنترل كيفيت كارخانه ارائه گردد .
7- نظارت بر اجراي تعهدات فروشنده از طرف كارفرما ، بر عهده شركت مهندسي و بازرسي که متعاقبا اعلام خواهد شد بوده و پرداخت هزینه بازرسی به میزان ............................... از کل مبلغ کالای مورد بازرسی ، به عهده فروشنده خواهد بود که می بایست پس از تایید کارفرما توسط فروشنده پرداخت گردد در غیر اینصورت از مطالبات فروشنده کسر و توسط کارفرما به شرکت بازرسی پرداخت خواهد شد .
8- فروشنده موظف است کلیه امکانات و تسهیلات لازم ( شامل اقامت و ... ) جهت حضور و استقرار بازرس و یا بازرسین را در محل تولید فراهم نموده و دستگاه نظارت مي تواند ضمن استقرار بازرس مقیم در محل کارخانه ، از فرآيند توليد بصورت سرزده و بدون اطلاع قبلي در تمام طول ساعات شبانه روز بازديد و روال بازرسي را إعمال نمايد . بدیهی است در صورت هرگونه ممانعت از ورود دستگاه نظارت از طرف كارخانه ، در هر مقطع پروژه كن لم يكن تلقي ميگردد. همچنین پرداخت هزینه های رفت وآمد و اقامت وپذیرایی از کارشناسان  ناظر ستادی  بعهده تولید کننده  میباشد .
9- تعهدات تولید کننده : تولید کننده موظف است بر اساس مشخصات فنی اعلامی در مناقصه یا استعلام کالای مورد نظر کارفرما ( شرکت آبفا فارس ) را تامین نماید و در صورت بروز هرگونه نقص در کالای تولیدی سریعا تولید را قطع و پس از رفع نقص نسبت به تولید کالا با مشخصات فنی اعلامی از سوی کارفرما اقدام نماید . بدیهی می باشد در صورت رعایت عدم موارد فوق و کشف هرگونه نقص و ایراد  توسط بازرس یا کارفرما در نمونه های بررسی شده از تولیدات شرکت تولید کننده ، کلیه تولیدات توسط کارفرما عودت داده میشود و تولید کننده موظف است تولید جدید با مشخصات فنی مورد درخواست کارفرما را جایگزین نماید و کلیه هزینه های ناشی از جابجایی و تعویض لوله و همچنین هزینه های کارگذاری و اجرای لوله های مردود شده به عهده تولید کننده خواهد بود و تولید کننده حق هیچگونه اعتراضی نخواهد داشت .

10- حدود اختیارات بازرس
 بازرس حق دارد با توجه به مفاد قرارداد، به نمایندگی كارفرما بر اجرای تعهدات تامین كننده نظارت دقیق به عمل آورد و کالا، مواد اولیه و فرآیند تولید آن را براساس مشخصات فنی و استانداردها مورد رسیدگی و آزمایش قرار دهد و هرگاه عیب و نقصی در این کالا مواد اولیه و فرآیند تولید آن مشاهده نماید ، ضمن اعلام و هماهنگی با کارفرما به  تامین كننده دستور رفع آنها را بدهد، ولی به هیچ عنوان حق ندارد از تعهدات  تامین كننده بكاهد، مگر آنكه دستور كاهش از طرف كارفرما كتباً تائید شده باشد. تامین كننده مكلف است دستورات بازرس را در حدود مفاد قرارداد به موقع به اجرا بگذارد، مگر در مواردی كه آنها را برخلاف مفاد قرارداد بداند كه در این صورت موظف است بلافاصله به مشاورطرح و كارفرما مراجعه و كسب تكلیف كند و در این مورد نظر كارفرما و مشاورطرح (در حدود اختیارات) قطعی خواهد بود. با وجود نظارتی كه از طرف بازرس در انجام كارها به عمل میآید، كارفرما یا نمایندگان كارفرما حق دارند کالا و مواد اولیه آن را براساس مشخصات فنی و استانداردها مورد رسیدگی قرار دهند و اگر آنها را معیوب تشخیص داده و یا براساس قرارداد ندانند،  تامین كننده متعهد است کالا و مواد اولیه آن را به هزینه خود تعویض و جایگزین نماید. در هر حال نظارت بازرس، به هیچ وجه از مسئولیت  تامین كننده نكاسته و سلب حق از كارفرما  نمی نماید .
